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Produkty M. K. Morse jsou vyhradné vyrabény v Cantonu
(Ohio, USA) v jednom z nejvyspélejsich svétovych vyrobnich
zavodu. Toto vyrobni zafizeni proslo mnoha expanzemi a v
soucasnosti dospélo k unikatnim vyrobnim procestim, které
umoznuji expedovat zbozi ze standardniho skladu do 24
hodin.

M. K. Morse disponuje logistickymi sklady v USA, Kanadé,
Anglii, Finsku, Indii a Ceské republice. Nase produkty jsou
dale distribuovany skrze nasi Sirokou prodejni sit dealerd.

OKAMZITA ODPOVED

MATE OTAZKY? VOLEJTE !
Ceskd republika + 420 483 300 471
Slovensko + 421553032740



POMAHAME VAM DELAT
VASI PRACI LEPE

Jiz od roku 1963 neustale vyvijime a
zdokonalujeme nase vyrobni procesy pilovych
pasu a feznych ndstroju. Vysledkem nasi prace
jsou vysoce kvalitni nastroje.

Mnoho inZenyrl a vyrobnich zaméstnanca se
po desetileti stara o vysokou kvalitu nasich
vyrobkdU. Firma Morse dnes disponuje plné
integrovanym vyrobnim procesem vlast-
niho materidlu. Vyrobou vlastniho materidlu
ziskdvame 100% kontrolu nad kvalitou nasich
vyrobkd.

Nase vyrobky jsou exportovany a distribuova-
ny po celém svété, véetné Ceské republiky a
Slovenska.

Garance dodacich termin je nasi prioritou.
Nenechame Vas cekat. Vice nez 98% objed-
navek bézného zbozi je expedovano béhem
nasledujicich 24 hodin. Integrovany vyrobni
proces, zakaznicky servis a nds propracovany
systém distribuce toto umoznuje.

Vice informaci ohledné firmy M.K. MORSE a
jejich produktd naleznete na strankach:

www.mkmorse.cz
www.mkmorse.sk
www.mkmorse.com

OBSAH

Pilové dérovky
Advanced Edge Premium 5-6
Master Cobalt® Bi-Metal 7
Master Cobalt® Deep Cut 8
Carbide Tipped 8
Tungsten Carbide Grit 9
Recessed Lighting 9
Master Cobalt® sady dérovek 10-11
Unasece a pfislusenstvi 12
Fast Adapt QR 13
Diamond Grit 14
Real McCoy® Bi-Metal 15
Real McCoy® Deep Cutting 15
Real McCoy® sady dérovek 16
Kombinované sady dérovek 17

Pilové listy do mecovych pil
Master Cobalt® Bi-Metal 19
Morse Bi-Metal 20-21
The Real McRipper® Demolition 22
Fire & Rescue 22
U-Shank Bi-Metal 22
Bimetalové sady mecovych list 23
Jab Saw 23
Air Saw Bi-Metal 23
Diamond Grit 24
Tungsten Carbide Grit/Tipped 24

Pilové listy do pfimocarych pil
Morse Bi-Metal 26
Sady piimocarych listl 26
Carbon 27
Bayonet 28
Carbide Grit 28

Pilové listy do ramovych pil / rucni pily
Bi-Metal Triple Tooth™ 30
Bi-Metal Standard 30
Carbide Grit 31
Ru¢ni ramové pily 32
PVC/ABS pily & vyménné listy 33
Strojni pilové listy 33

Pilové kotouce
Morse Metal Devil NXT™ Informace 35

Morse Metal Devil® & Metal Devil NXT™ 36
Primyslové cermetové kotouce

Morse Revolution 37-38
Unasece pro brusné a fezné kotouce 38
Primyslové pilové pasy
Bimetalové pilové pasy 40-41
Karbidové pilové pasy 42
Pilové pdsy z nastrojovych oceli 43
Pilové pdsy se zrnitym ostiim 43
Technické informace 44-47

Volba ozubeni 47




-~

PILOVE DEROVKY

Oblast pouziti
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PILOVE DEROVKY

Pilové dérovky Morse jsou vyrobeny
nejmodernéjsimi technologiemi, ¢imz je zarucen
! nejvyssi fezny vykon a dlouha Zivotnost. Pilové
dérovky od M. K. MORSE jsou unikatné navrzeny
k dokonalému a ¢istému rezu pfi pouziti mensiho
pritlaku. Dérovky MORSE jsou Spickovym produk-
tem k tvorbé otvora.
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Advanced Edge Master Cobalt® Master Cobalt® Tungsten Tungsten Real McCoy®
Bi-Metal Bi-Metal AV Bi-Metal AD Carbide Tipped Carbide Grit TA Style Diamond Grit
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Advanced Edge Premium NavrZeno pro optimalizovany fezny vykon a dlouhou Zivotnost. Vijjimecna Zivotnost snizuje celkové naklady
Bi-Metal pfi fezéni otvoru do béZnych i nerezovych oceli, obrobitelnych ko, dFev s hiebiky a plastd.

o

Master Cobalt® Bi-Metal AV Vhodné pro vechny obrobitelné kovy vcetné nerezovych oceli, dfev s hebiky a plasty. Standardni hloubka
fezu 38mm. Samostatny unasec.

Master Cobalt® Bi-Metal Stejné fezné aplikace jako Master Cobalt AV, ale s vét3i feznou hloubkou 48mm. Samostatny unasec.
Deep Cutting AD

Vhodné pro dievo bez hiebiki, plasty, sklolaminat, sadrokarton, dfevotfisku, omitky, obklady. Vétsi
zubovd mezera nez bimetalové dérovace. Velmi rychly fez mékkych materialdi. Neni doporuceno pro trubky.
Standardni hloubka fezu 38mm. Samostatny unasec.

Tungsten Carbide Tipped AT

Tungsten Carbide Grit Edge Vhodné pro velice tvrdé a abrazivni materialy - tvrzend ocel, litina, cihly, blok motoru, keramika, sklo,
ATCG sklolaminét, kompozitni materialy, cement, betonové podlahy, obklady.

Real McCoy® Bi-Metal TA

Vhodné pro vechny typy obrobitelnych kovi véetné nerezovych oceli, dfeva, dieva s hiebiky a plasty.
Standardni hloubka fezu 38mm. Samostatny unasec neni vyzadovan. Upinaci stopka je soucasti dérovace.

Diamond Grit Vhodné zejména pro porcelan, mramor, lamindt, bet. podlahy, keramiku, bridlici, sklo, litinu, kdmen.
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BIMETALOVA PILOVA DEROVKA
PRO NEJNAROCNEJSI
PRUMYSLOVE POUZITI.
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Unikdtni geometrie zubii

& agresivni uhel cela
Vyhody: Snadnéjsi odbér tfisky v Sirokém spektru poufziti. ‘

I

Benefit: Maximalni prinik do fezaného materialu
zarucuje rychlé a ucinné rezani.

|eISWIg - winiwald abp3 pasueapy
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Vétsi zubovy profil

Vyhody: ZvySena odolnost proti razlim, zejména
pfi preruSovanych fezech.

Benefit: Delsi Zivotnost.

Hlubsi zubovd mezera
Vyhody: U&inn&jsi odvod tFisek pfi hlubim fezani.
Benefit: Efektivnéjsi odvod tfisek zarucuje maximalni Zivotnost.

PTP rozvod zubii
Vyhody:

e ZatiZenf je rozlozeno do vice zubd. Zgi’i’—\
e Kazdy zub je kolmo orientovan k fez. povrchu.
e Reznd sila je rovhomérné distribuovana.
Benefit:

o Cistsi Fez

e ZvySena Zivotnost
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Sady dérovek

S/ & & & &S & &S &S S
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Sada pro elektrikdre 8 kusti | MK060OL MKOS, MK03
Sadaproinstalatéry 8 kusii | MK8600P
Sada pro obecné pouZ. 11 kusii | MK7700G
Sada pro elekt. Master 14 kusii | MK21200L

MKO05, MK03

MKO05, MK03

MKO05, MK03
MK04

Unasece (Adaptéry) BALENI: 1ks/box
Typ # Velikost stopky | Vhodné pro priiméry:
11mm (7/16") nad 32mm ( 1-1/4")

6mm (1/4") do 30mm (1-3/16")
10mm (3/8") do 30mm (1-3/16")
10mm (3/8") nad 32mm (1-1/4")

Stiedici vrtak BALENI: 10ks/1baleni

Typ# ‘ Popis

MK5156PD 78mm x 6mm (3-1/16"x 1/4")

BALENI: 1ks/box, 2 boxy - standardni baleni

Produktova ¢&isla Prameér* Produktova cisla
Palce mm Typ # Kod # Palce mm Typ # Kéd #
Dérovky MK09-MK244 Ize pouit s unasecem MK04 nebo MKOS5 se zavitem 1/2-20 Dérovky MK20-MK38 Ize pouzit s unasecem MK03, MKO6 se zdvitem 5/8-18
9/16 14 MK09 168304 2-1/16 52 MK33 168656
5/8 16 MK10 168311 2-1/8 54 MK34 168663
16 MK105 168328 55 MK345 168670
11716 17 MK11 168335 2-1/4 57 MK36 168687
3/4 19 MK12 168342 2-5/16 59 MK37 168694
20 MK125 168359 2-3/8 60 MK38 168700
13/16 21 MK13 168366 62 MK385 168717
7/8 22 MK14 168373 Dérovky MK40-MK96 Ize pouZit s unasecem MK03, MKO6 se zavitem 5/8-18
15/16 24 MK15 168380 2-1/2 64 MK40 168724
25 MK155 168397 2-9/16 65 MK41 168731
1 25 MK16 168403 2-5/8 67 MK42 168748
1-1/16 27 MK17 168410 68 MK425 168755
1-1/8 29 MK18 168427 2-11/16 68.5 MK435 168762
30 MK185 168434 2-3/4 70 MK44 168779
1-3/16 30 MK19 168441 2-7/8 73 MK46 168786
1-1/4 32 MK204 168465 75 MK475 168793
1-3/8 35 MK224 168502 3 76 MK48 168809
1-172 38 MK244 168540 3-1/8 79 MK50 168816
Dérovky MK20-MK385 Ize pouzit s unasecem MK03, MKOG6 se zavitem 5/8-18 3-1/4 83 MK52 168823
1-1/4 32 MK20 168458 3-3/8 86 MK54 168830
32 MK205 168472 3-172 89 MK56 168847
1-5/16 33 MK21 168489 3-5/8 92 MK58 168854
1-3/8 35 MK22 168496 3-3/4 95 MK60 168861
35 MK225 168519 3-7/8 98 MK62 168878
1-7/16 37 MK23 168526 100 MK63 168885
1-172 38 MK24 168533 4 102 MK64 168892
1-9/16 40 MK25 168557 4-1/8 105 MK66 168908
40 MK255 168564 4-1/4 108 MK68 168915
1-5/8 4 MK26 168571 4-3/8 m MK70 168922
1-11/16 43 MK27 168588 4-1/2 114 MK72 168939
1-3/4 44 MK28 168595 4-3/4 121 MK76 168946
45 MK285 168601 5 127 MK80 168953
1-13/16 46 MK29 168618 5-1/4 133 MK84 168960
1-7/8 48 MK30 168625 5-1/2 140 MK88 168977
50 MK315 168632 5-3/4 146 MK92 168984
2 51 MK32 168649 6 152 MK96 168991

* Cervené uvedené rozméry presné odpovidaji metrické soustavé. Cerné uvedené rozméry jsou piiblizné hodnoty prepoctené z palci.



MASTER COBALT® BIMETALOVA pilova dérovka

Prémiova fada pilovych dérovek s feznou ¢asti z rychlofezné oceli M3 pfivaiené elektronovym paprskem na ocelovy
nosic v nejvyssi kvalité. Tato pilova dérovka predci mnoho svych konkurentd diky své konstrukci. Pozitivni Uhel Cela
zubu umoznuje snadnéjsi ¢isténi zubové mezery pii fezani dieva, plastli nebo jakychkoliv obrobitelnych material(i.
Standardni fezna hloubka 38mm. Samostatny unasec.

Kompozice pouzitého materialu
poskytuje vysoce rychly a kon-
stantni rez. Pozitivni Uhel ¢ela umoznuje
snadnéjsi odvod materidlu,
¢imz je zarucena vysoka
Zivotnost a snazsi fez.

Bimetalickd konstrukce M3
pro zvysenou odolnost proti
vylomeni zubd.

Vysokd Zivotnost ostfi

BALENL: 1 ks/box zarucCuje kvalitni a Cisty fez.

1 ks/blistr, 2x blistr - standardni baleni

Produktova dcisla

Produktova cisla

Box Blistr
Kod # Typ #

Box Blistr Blistr
Kod # Typ # Kod #

AV09-AV244 Ize pouZit s unasecem M24, M24K, M34, M44, nebo M44K se zavitem 1/2-20 AV20-AV38 Ize pouzit s unasecem M35PS, M45, M45P, M46PS, M55P, nebo M44K se zévitem 5/8-18
9/16 14 AV09 170093 AV(09 130097 2-1/16 52 AV33 170338 AV(33 130332
5/8 16 AV10 170109 AVC10 130103 2-1/8 54 AV34 170345 AVC34 130349

16 AV105 175104 AVC105 130646 55 AV345 175340 AVC345 135344
1116 17 AV 170116 AVC1 130110 2-1/4 57 AV36 170369 AV(36 130363
3/4 19 AV12 170123 AVC12 130127 2-5/16 59 AV37 170376 AV(37 130370
20 AV125 175128 AVC125 135122 2-3/8 60 AV38 170383 AV(38 130387
13/16 21 AV13 170130 AVC13 130134 62 AV385 175388
/8 22 AV14 170147 AV(14 130141 AV40-AV96 Ize poutzit s unasecem M45P, M46PS, M55P, nebo M44K se zdvitem 5/8-18
15/16 24 AV15 170154 AVC15 130158 2-112 64 AV40 170406 AVC40 130400
25 AV155 175159 AVC155 135153 2-9/16 65 AV41 170413 AVC41 130417
1 25 AV16 170161 AVC16 130165 2-5/8 67 AV42 170420 AVC42 130424
1-1/16 27 A7 170178 AvC17 130172 68 AV425 175425 AV(425 135429
1-1/8 29 AV18 170185 AVC18 130189 2-11/16 68.5 AV435 175432 AV(435 135436
30 AV185 175180 AVC185 135184 2-3/4 70 AV44 170444 AVC44 130448
1-3/16 30 AV19 170192 AVC19 13019 2-7/8 73 Av46 170468 AVC46 130462
1-1/4 32 AV204 174022 AVC204 134200 75 AV475 175470 AVC475 135474
1-3/8 35 AV224 174220 AV(224 134224 3 76 Av48 170482 AVC48 130486
11172 38 AV244 174244 AV(244 134248 3-1/8 79 AV50 170505 AVC50 130509
AV20-AV385 Ize pouzit s unasecem M35PS, M45, M45P, M46PS, M55P, nebo M44K se zavitem 5/8-18 3-1/4 83 AV52 170529 AV(52 130523
1-1/4 32 AV20 170208 AVC20 130202 3-3/8 86 AV54 170543 AVC54 130547
32 AV205 175203 AVC205 135207 3-12 89 AV56 170567 AVC56 130561
1-5/16 33 AV21 170215 AVQ21 130219 3-5/8 92 AV58 170581 AV(58 130585
1-3/8 35 AV22 170222 AVC22 130226 3-3/4 95 AV60 170604 AVC60 130608
35 AV225 175227 AVC225 135221 3-7/8 98 AV62 170628 AV(62 130622
1-7/16 37 AV23 170239 AVC23 130233 100 AV63 170635 AV(63 130639
1-172 38 AV24 170246 AVC24 130240 4 102 Av64 170642 AVC64 130646
1-9/16 40 AV25 170253 AVC25 130257 4-1/8 105 AV66 170666 AVC66 130660
40 AV255 175258 AV(255 135252 4-1/4 108 AV68 170680 AV(68 130684
1-5/8 4 AV26 170260 AVQ26 130264 4-3/8 m AV70 170703 AVC70 130707
1-11/16 It} AV27 170277 AVQ27 130271 412 114 AV72 170727 AV(72 130721
1-3/4 44 AV28 170284 AVC28 130288 4-3/4 121 AV76 170765 AVC76 130769
45 AV285 175289 AV(285 135283 5 127 AV80 170802 AV(80 130806
1-13/16 146 AV29 170291 AV(29 130295 5-1/4 133 Av84 170840
1-7/8 48 AV30 170307 AV(30 130301 5-112 140 AV88 170888 AV(88 130882
50 AV315 175319 AV@315 135313 5-3/4 146 AV92 170925 AV(92 130929
2 51 AV32 170321 AV(32 130325 6 152 AV96 170963 130967

* Cervené uvedené rozméry piesné odpovidaji metrické soustavé. Cerné uvedené rozméry jsou priblizné hodnoty prepoctené z palci. |
Sady pilovych dér na str. 10 a 11. Unasece a pfislusenstvi na str. 12.

BULK baleni - 25ks/krabice
Stejny rozmér v 1 krabici. Dérovky nejsou individualné baleny.

MASTER baleni - 20 ks/krabice
Stejny rozmér v 1 krabici . Dérovky jsou individualné baleny.

mm Typ # Kéd# | Palce mm Typ# | Kod#
AV12B25 | 169004 AV24B25

mm Typ # Kod # mm Typ # Kod #
AV12M20 | 169110 1-172 AV24M20 1169165

AV14B25 | 169011 AV26B25 AV14AM20 [ 169127 | 1-5/8 AV26M20 | 169172
AV16B25 | 169028 | 1-7/8 AV30B25 AV16M20 [ 169134 | 1-7/8 48 AV30M20 | 169189
AV18B25 | 169035 | 2 AV32B25 AV18M20 [ 169141 2 51 AV32M20 | 169196

AV20B25
AV22B25

AV34B25
AV38B25

169042 | 2-1/8
169349 | 2-3/8

AV20M20 [ 169158
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MASTER COBALT® DEEP CUTTING
BI-METAL pilova dérovka

Rezna hloubka 48mm poskytuje dostate¢nou kapacitu zej-
ména pro zamecniky, opravére a ostatni femeslniky. Extra
hloubka fezu umoznuje snadnou tvorbu otvoru v jednom

fezu.

vibrace.

BALENI: 1ks/box

Variabilni ozubeni
vyznamné snizuje

Bimetal M3 s vysokou
odolnosti proti

opottebeni vyznamné
zvysuje zivotnost.

150354
76 AD48 150132
83 AD52 150385
86 AD54 150149
89 AD56 150187
95 AD60 150408
98 AD62 150194
102 AD64 150200
108 AD68 150156
114 AD72 150439
121 AD76 150446
127 AD80 150453
140 AD88 150460
152 AD96 150484
168 AD106 150163

>
=
o
= 3/4 19 AD12 150002
> 7/8 22 AD14 150019 3
O 1 25 AD16 150026 3-1/4
1-1/8 29 AD18 150033 3-3/8
‘U 1-3/16 30 AD19 150248 3-1/2
> 1-1/4 32 AD20 150040 3-3/4
(@) 1-3/8 35 AD22 150057 3-7/8
— 112 38 AD24 150064 2
o= 1-3/4 44 AD28 150071 4-1/4
o 1-7/8 48 AD30 150088 4172
~— 2 51 AD32 150095 4-3/4
cC 2-1/8 54 AD34 150101 5
—_ 2-1/4 57 AD36 150118 5-1/2
Nee) 2-3/8 60 AD38 150170 6
o 2-1/2 64 AD40 150125 6-5/8
O
o1
w

CARBIDE TIPPED sada pro instalatéry: AT100 / 160056

CARBIDE TIPPED sada pro elektrikare:

Obsahuje nejpouzivanéjsi rozméry vhodné
pro instalatéry.

Obsah: 19mm (3/47), 22mm ( 7/8"),
29mm (1-1/8"), 35mm (1-3/8"),
38mm (1-1/27), 44mm( 1-3/4"),
51mm (27), 57mm (2-1/4"),
64mm (2-1/27).

Unasec (1ks od kazdého):
M24K, M44, M45P
Prodluzovaci nastavec: 305mm(12)

—~ o~~~

CARBIDE TIPPED pilova dérovka

Tato dérovka je specidlné navrzena pro fezani otvorl abrazivnich materidld jako
je sklolaminat, dfevotfiska, cementové desky, azbestové desky a umakart.

BALENI: 1ks/box

Kéd # LGLES

Typ # Typ #

16 AT105 160100 2-3/8 60 AT38 160384
11/16 17 AT11 160117 2-1/2 64 AT40 160407
3/4 19 AT12 160124 2-9/16 65 AT41 160414
13/16 21 AT13 160131 2-5/8 67 AT42 160421
7/8 22 AT14 160148 2-11/16 | 68 AT43 160438
15/16 24 AT15 160155 2-3/4 70 AT44 160445
1 25 AT16 160162 2-7/8 73 AT46 160469
1-1/16 27 AT17 160179 3 76 AT48 160483
1-1/8 29 AT18 160186 3-1/8 79 AT50 160506
1-3/16 30 AT19 160193 3-1/4 83 AT52 160520
1-1/4 32 AT20 160209 3-3/8 86 AT54 160544
1-5/16 33 AT21 160216 3-1/2 89 AT56 160568
1-3/8 35 AT22 160223 3-5/8 92 AT58 160582
1-7/16 37 AT23 160230 3-3/4 95 AT60 160605
1-1/2 38 AT24 160247 3-7/8 98 AT62 160629
1-9/16 40 AT25 160254 4 102 AT64 160643
1-5/8 41 AT26 160261 4-1/8 105 AT66 160667
1-11/16 | 43 AT27 160278 4-1/4 108 AT68 160681
1-3/4 44 AT28 160285 4-3/8 11 AT70 160704
1-13/16 | 46 AT29 160292 4-1/2 114 AT72 160728
1-7/8 48 AT30 160308 4-3/4 121 AT76 160766
2 51 AT32 160322 5 127 AT80 160803
2-1/16 52 AT33 160339 5-1/4 133 AT84 160841
2-1/8 54 AT34 160346 5-1/2 140 AT88 160889
2-1/4 57 AT36 160360 5-3/4 146 AT92 160926
2-5/16 59 AT37 160377 6 152 AT96 160964

Unasece a pfislusentvi na str. 12.

ATO2E / 160001
Obsahuje nejpouzivanéjsi rozméry
vhodné pro elektrikare.
Obsah: 22mm (7/8"),

29mm (1-1/8"), 35mm (1-3/8"),
44mm (1-3/4"), 51Tmm (27),
64mm (2-1/2°).

Unasec (1ks od kazdého):
M34CT, M45PCT

Zuby tvorené z karbidu

Wolframu zarucuji velmi
vysokou Zivotnost
zejména pii fezani
abrazivnich
materiald.

Zaoblena zubova
mezera a rozvedené
zuby pomahaji fezani
materiald, které
bimetalové dérovace
nejsou schopné fezat.

Siroka zubova mezera
napomaha k lepsimu
odvodu trisek a
rychlejsimu fezu.



Dokonald odolnost proti
teplu, opotrebeni a abrazi.
Vysoka odolnost proti
razdm.

TUNGSTEN CARBIDE GRIT
pilova dérovka

Tato fada dérovek je jedine¢nou volbou pro
fezani otvorl do velmi tvrdych, abrazivnich ci
velmi tenkych materidl(. Vhodné pro fezani
keramiky, sklolaminatu, tvrdého dreva, litiny,
kompozitnich materiald atd.

Zrna karbidu Wolframu
(Tungsten) jsou doko-
nale spojena s nosicem.
Toto spojeni poskytuje
dokonaly fez.

Rezna hloubka 38mm.

) (0p)
BALENI: 1 ks box o
2 [ |
Q) -
3/4 19 ATCGT2 161084 2-3/8 60 ATCG38 161299 5 o
13/16 2 ATCG13 161001 2172 64 ATCG40 161305 -
7/8 b) ATCG14 161107 29/16 65 ATCG41 161312 N <
1516 % ATCG15 161114 2-5/8 67 ATCG42 161329 o) m
1 25 ATCG16 161121 2-3/4 70 ATCG44 161336 et
1-1/16 27 ATCG17 161138 2-7/8 73 ATCG46 161343 6
1-1/8 29 ATCG18 161145 3 76 ATCG48 161350 » )
1-3/16 30 ATCG19 161152 3-1/8 79 ATCG50 161367 <
1-1/4 3 ATCG20 161008 3-1/4 83 ATCG52 161374 ONELLL
1-5/16 33 ATCG21 161169 3-3/8 86 ATCGS4 161381 -
1-3/8 35 ATCG22 161015 3172 89 ATCG56 161398 o
1-7/16 37 ATCG23 161176 3-5/8 92 ATCG58 161077 (D« o
1172 38 ATCG24 161183 3-3/4 95 ATCG60 161404 =
1-9/16 40 ATCG25 161190 3-7/8 98 ATCG62 161411 o <
1-5/8 M ATCG26 161206 4 102 ATCG64 161428 <
1-11/16 83 ATCG27 161213 41/8 105 ATCG66 161435 P
1-3/4 4 ATCG28 161022 41/4 108 ATCG68 161442 A
1-13/16 46 ATC629 161220 43/8 m ATCG70 161039 < '<
1-7/8 48 ATCG30 161237 412 114 ATCGT2 161459
2 51 ATCG32 161244 4-3/4 121 ATCG76 161466
2-1/16 52 ATCG33 161251 5 127 ATCG80 161473
2-1/8 54 ATCG34 161268 5172 140 ATCG88 161480
2-1/4 57 ATCG36 161275 5-3/4 146 ATCG92 161497
2-5/16 59 ATCG37 161282 6 152 ATCG96 161503

SADA TUNGSTEN CARBIDE GRIT: ATCG100 / 160995
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8"),
35mm (1-3/87), 38mm (1-1/27), 44mm (1-3/4"), 51Tmm (27),
57mm (2-1/4"), 64mm (2-1/2")

Unasece: M24KCT, M44CT, M45PCT

Prodluzovaci nastavec: 305mm (127)

RECESSED LIGHTING

Pilové dérovky s karbidem Wolframu jsou idedlni pro
instalaci bodovych svétel. Snadna tvorba otvor( do lati,
sadrokartonu, omitek a stropnich obkladu.

BALENI: 1ks/box
Pramér

Palce mm Pro instalaci osvétleni znaéek
4-3/8 1 ATCG70 161039 | Mini Juno, Capri, Marco, Halo
6-3/8 162 ATCG104 161046 Halo, Capri
6-5/8 168 ATCG106 161053 | Juno, Progress

6-7/8 174 ATCG110 161060 | Lithonla, Marco, Lightolier, Progress, Capri, Preacolite

Bimetalové dérovky
6-3/8 162 AV104 170314 | Halo, Capri
6-5/8 168 AD106 150163 | Juno, Progress




Master Cobalt® sady pilovych dérovek

PILOVE DEROVKY
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MASTER COBALT® Bimetalové sady pilovych dérovek

Kazda prace vyzaduje urcité nastroje. Se sadami pilovych dérovek MORSE budete mit vzdy po
ruce pravé to, co potiebujete.
Porovnani sad pilovych dérovek na str. 11.

MASTER SADA PRO ELEKTRIKARE: AVOSE / 171083
Dérovky: 22mm (7/8), 29mm (1-1/8"), 35mm (1-3/8"),
44mm (1-3/47), 51mm (27), 64mm (2-1/27), 76mm (37),
92mm (3-5/87), 105mm (4-1/8"), 114mm( 4-1/2")
Unasece: M24K, M44, M45P

SADA PRO ELEKTRIKARE: AVO2E / 171021
Dérovky: 22mm (7/8”), 29mm (1-1/87), 35mm (1-3/8),
44mm (1-3/47), 51Tmm (27), 64mm (2-1/2")

Unasece: M44, M45P

SPECIAL SADA PRO ELEKTRIKARE: AVO9E / 171090
Dérovky: 76mm (3"), 92mm (3-5/8"), 105 mm (4-1/8"),
114mm (4-1/2") Unasec: M45P

SADA PRO ELEKTRIKARE: AVO4E / 169431
Dérovky: 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8"), 35mm (1-3/8"),
44mm (1-3/47), 51mm (27), 64mm (2-1/2")

Unasece: M34, M45P

Adaptér: M44NHO01

SADA PRO INSTALATERY: AVO4P / 171045
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 29 (mm) 1-1/8",
38mm (1-1/27), 44mm (1-3/4"), 57mm (2-1/4")
Unasece: M44, M45P

MASTER SADA PRO INSTALATERY: AV16P / 169417
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8"),
38mm (1-1/27), 44mm (1-3/4"), 57mm (2-1/4"), 65mm (2-9/16")
76mm (3, 89mm (3-1/27), 102mm (4"), 108mm (4-1/4"),
114 mm (4-1/2") Unasece:: M34, M45P
Stredici vrtdky: MPD4S01, MPD401

SADA PRO MECHANIKY: AVO5M /171052
Dérovky: 22 mm (7/8%), 25mm (1), 29 mm (1-1/8"),
32mm (1-1/47), 38mm (1-1/2")

Unasec: M34

SADA DEROVEK: AVO1R / 170994

Dérovky: 16mm (5/8), 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8",)
35 mm (1-3/8), 41mm (1-5/87), 54mm (2-1/8")
Unasece: M34, M35PS

SADA PRO UDRZBARE: AV100 /171106
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8"),
35mm (1-3/87), 38mm (1-1/2"), 44mm (1-3/4"),
51Tmm (27, 57mm (2-1/4"), 64mm (2-1/2")
Unasece: M24K, M44, M45P

Prodluzovaci nastavec: 305mm (127)

STANDARD sada dérovek: AVO3U / 171076
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8"),
38mm (1-1/27), 44mm (1-3/4"), 64mm (2-1/27)
Unasece: M34, M45P




SADA PRO ZAMECNIKY: AVO2L / 171038

Dérovky: 22mm (7/8%), 25mm (17), 32mm (1-1/47), 38mm (1-1/2"),
44mm (1-3/4"), 54mm (2-1/8")

Unasece: M24, M45P

SADA PRO ZAMECNIKY: AVOA4L / 169448

Dérovky: 22mm (7/87), 25mm (17), 32mm (1-1/47), 38 mm (1-1/27),
44mm (1-3/4"), 54mm (2-1/8")

Unasece: M34, M35PS

SADA PRO PRUMYSLOVE VYUZITi: AV08I / 169424
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/87), 25mm (1), 32mm (1-1/4"),
35mm (1-3/87),38mm (1-1/27), 44mm (1-3/47), 51mm (27),
57mm (2-1/4"), 64mm (2-1/27), 76mm (37)

UnasSece: M34, M45P, Prodluzovaci nastavec: 305mm(127),
Vyhazovaci pruzina: MES101

SADA PRO PRUMYSLOVE VYUZITi: AV06l / 171069

Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/87), 29mm (1-1/8"),

35mm (1-3/87), 38mm (1-1/2"), 44mm (1-3/4"), 51mm (27),

57mm (2-1/47), 64mm (2-1/2"), 76mm (3), 83mm (3-1/4"),

92mm (3-5/87), 95mm (3-3/4"), 108mm (4-1/4"),114mm (4-1/2")
Unasece: M24K, M44, M45P, ProdluZovaci nastavec: 305mm(127),

MASTER SADA PRO REMESLNIKY: AV23M / 169356
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 25mm (17), 29mm (1-1/8"),
35mm (1-3/87), 38mm (1-1/2"), 44mm (1-3/4"), 51mm (27),
54mm (2-1/8"), 57mm (2-1/4"), 64mm (2-1/2"), 68mm (2-11/16"),
76mm (37), 83mm (3-1/4"), 86 mm (3-3/8"), 92mm (3-5/8"),
95mm (3-3/4"), 105mm (4-1/87), 114mm (4-1/2"), 121mm 4-3/4”
Unasece: M34, M45P

Stredici vrtadky: MPD4S01, MPD401

Prodluzovaci nastavec: 305mm(12°)
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Prameér

Palce

5/8 16 X

3/4 19 X X X X X X X
718 22 X X X X X X X X X X X X X X
1 25 X X X X X
1-1/8 29 X X X X X X X X X X X
1-1/4 32 X X X X

1-3/8 35 X X X X X X X X
1-1/2 38 X X X X X X X X X X
1-5/8 41 X

1-3/4 44 X X X X X X X X X X X X
2 51 X X X X X X X
2-1/8 54 X X X X
2-1/4 57 X X X X X X
2-112 64 X X X X X X X X
2-9/16 65 X

2-11/16 68 X
3 76 X X X X X X
3-1/4 83 X X
3-3/8 86 X
3-1/2 89 X

3-5/8 92 X X X X
3-3/4 95 X X
4 102 X

4-1/8 105 X X X
4-1/4 108 X X

412 14 X X X X X
4-3/4 121 X
Unade¢ Zavit

M24 1/2-20 X

M24K 1/2-20 X X X

M34 1/2-20 X X X X X X X X
M35PS 5/8-18 X X

M44 1/2-20 X X X X X

M45P 5/8-18 X X X X X X X X X X X X
ME12- 305mm (12) nastavec X X X X
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UNASECE (ADAPTERY) e
pouzivany u vrtacich

Tyto robustni unasece pilovych dérovek jsou vyrobeny z uhlikové oceli a jsou dodéavany klad)\élglsvrtaﬁfk, které

véetné stiedicich vrtdkl. Vhodné pro viechny typy el. vrtacek pouzivanych profesionaly. al >25 [yciotipinant

BALENI: 1ks box nebo 1ks blistr, 2 ks standardni baleni

! |
M34 | M44K M44 M35PS M45 M45P . M46PS M55P |
! _ ' ’

N\ —

> =

x (%)

S qC) Maak 1 24

o >V

> SDS5/8QC  SDS1/20C
— 4 4 V4 4 v v rd ” y (-]

[+ S Unasece kompletované vcetné stredicich vrtaka

L Nus I . 3 o Dérovky s vétsim

Q Typ # Kéd # zavitu vrtaku vrtaku sklicidla derovky (pro priichozi otvory)

o M24K 140027 6mm (1/4 Round) - valcova 1/2-20 MPD401 140775 6mm (1/4) *14mm - 30mm 19mm - 38mm

m M24 140010 6mm (1/4 Hex) - Sestihran 1/2-20 MPD4S01 140799 6mm (1/4) *14mm - 30mm 19mm - 38mm

> >8 M34 140041 10mm (3/8 Hex) - Sestihran 1/2-20 MPD4S01 140799 10mm (3/8) *14mm - 30mm 19mm - 38mm
M44K 140089 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 1/2-20 MPD401 140775 13mm (1/2) 14mm - 152mm 38mm -152mm

o >3 M44 140072 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 1/2-20 MPD401 140775 13mm (1/2) *14mm - 30mm 19mm - 38mm

J (U M35PS 140065 10mm (3/8 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD4501 140779 10mm (3/8) 32mm - 152mm 38mm - 152mm

p— C M45 140140 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD401 140775 13mm (1/2) 32mm - 60mm 32mm - 60mm
M45p 140164 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD401 140775 13mm (1/2) 32mm - 152mm 38mm - 152mm

m D M46PS 140201 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD4S01 140799 13mm (1/2) 32mm - 152mm 38mm - 152mm
M55P 140218 16mm (5/8 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD401 140775 19mm (3/4) 32mm - 152mm 38mm - 152mm
M34CT ** 140898 10mm (3/8 Hex) - Sestihran 1/2-20 MPD4SCTO1 140874 10mm (3/8) 19mm - 30mm 19mm - 38mm
M45PCT** 140904 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD4CTO1 140850 13mm (1/2) 32mm - 152mm 38mm - 152mm
SDS5/8QC 140928 SDS 5/8-18 MPD4501 140799 SDS 32mm - 152mm 38mm - 152mm
SDS1/2QC 140911 SDS 1/2-20 MPD4501 140799 SDS *14mm - 30mm 19mm - 38mm
Unasece - baleni blistr
M24C 140058 6mm (1/4 Hex) - Sestihran 1/2-20 MPD4501 140799 6mm (1/4) *14mm - 30mm 19mm - 38mm
M24KC 140539 6mm (1/4 Round) - valcovd 1/2-20 MPD401 140775 6mm (1/4) *14mm - 30mm 19mm - 38mm
M34C 140546 10mm (3/8 Hex) - Sestihran 1/2-20 MPD4501 140799 10mm (3/8) *14mm - 30mm 19mm - 38mm
M35PSC 140553 10mm (3/8 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD4S01 140799 10mm (3/8) 32mm - 152mm 37mm - 152mm
M44C 140560 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD401 140775 13mm (1/2) 14mm - 30mm 19mm - 38mm
M45PC 140577 11mm (7/16 Hex) - Sestihran 5/8-18 MPD401 140775 13mm (1/2) 32mm - 152mm 38mm - 152mm

*Dérovky AV204, AV224, AV244, je nutné pouZivat s unasedi oznacenymi nazvem Asterisk.
**M34CT a M45PCT jsou unasece vhodné pro pouZiti s karbidovymi pilovymi dérovkami.

MPDA4S0T
Fast-Adapt™ o

rychloupinaci skli¢idlo MES101 MPD401
Rychloupinaci skli¢idla Fast-Adapt M44N01 Nut )
umoziiuji snadnou a rychlou ME381 Nastavec

montdz a demontd upinaci stopky _————————————— 2
6, 10 a 11mm (Sestihran).
e VE121 Nistavec

Vhodné pro skli¢idla 10mm a veétsi.
Stiredici vrtaky a prislusenstvi Sady unaseci

MQC38

MQC14

Typ # Kod # Popis Typ # Kod # Obsahuje
MPD401 140775 110mm x 6mm (4-5/16" x 1/4”) Stredici vrtdk MK1 1x M24K
MPD4NO1 140782 102mm x 6mm (4" x 1/4”) Stredici vrtdk, 3 vruby pro nastaveni hloubky fezu ARBOR KIT 140331 X MN1 Nut
MPD4501 140799 78mm x 6mm (3-1/16"x 1/4") Stredici vrtak pro unasece M24, M34, M35PS 1x M44K
TACPD4 120043 110mm x 6mm (4-5/16" x1/4”) Stredici vrtdk, blistr, 10ks/baleni Tx MN2 Nut
TACPD4S 122047 78mm x 6mm (3-1/16"x 1/4") Stredici vrtak, blistr, 10ks/baleni
MPD4CTO1 140850 102mm x 6mm (4" x 1/4”) Karbidovy stiedici vrtdk MK2 1x M24K
MPD4SCTO1 140874 83mm x 6mm (2-7/8" x 1/4”) Karbidovy stredici vrtak ARBOR KIT 140348 1x MNT Nut
MES101 140805 Vyhazovaci pruzina - pouzitelnd pro viechny typy stfedicich vrtaka 1x MN2 Nut
ME121 141123 305mm (12°) ProdluZovaci nastavec pro unasece se stopkou 11mm (7/16") a 13 mm (1/2") sklicidlem.

ME381 140409 305mm (127) ProdluZovaci néstavec pro unasece se stopkou 10mm (3/8”) a 10mm (3/8”) sklicidlem

M44N01 Nut 140751 Adaptér pro unasece se zavitem 1/2 - 20. S timto adapt. je mozné pouzit dérovky se zavitem 5/8 - 18. MK3 1x M44K
M44NHO1 140744 Hex Adaptér Nut ARBOR KIT 140355 1x MN1
MQC14 140386 Rychloupinaci sklicidlo Fast-Adapt pro sklicidla 10mm (3/8") a vétsi. PouZitelné pro upinaci stopky 6mm. 1x MN2 Nut
MQC38 140393 Rychloupinaci sklicidlo Fast-Adapt pro sklicidla 10mm (3/8) a vétsi. PouZ. pro upinaci stopky 10, 1Tmm.

Rlizné druhy baleni k dispozici. Detaily viz. cenik.
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Fast Adaptar

Pracujte

RYCHLE/I & JEDNODUSE

Vyrobeno pro profesionaly, pro néz cas

Znamena penize.

Morse Fast Adapt QR poskytuje reseni pro profe-
siondly, ktefi neustdle pouZivaji vice rozmérii a typ(

pilovych dérovacii.

OTOCTE 2 ZAJISTETE

Méiite pilové dérovky rychleji s
pouzitim FAST ADAPT QR.

UNASEC

Typ #: MQRAC
Kod #: 143042

FAST ADAPT QR
Univerzalni unasec
PouZzitelné s, -

adaptéry :{'__E :
MQR58Ca m

MQR12C |

a1

Fast Adapt

ﬂ'( 1
ks blistr L

STR.VRTAK  5/8 ADAPTER

Typ #: MQRPDC
Kod #: 143035

FAST ADAPT QR
Stredici vrtak
Pouzitelné s

MQRAC - ' —5:&‘
univerzalni ] ;g

unase¢

[

-

=
=
a
’“.
|
£l

|

ks blistr

Typ #: MQR58C
Kod #: 143011
FAST ADAPT QR
Zavit 5/8
Vhodné pro
dérovkynad e
1-1/4" (32mm),

Pouziti
Elektrikafi © Automobilovy primysl
Priimyslova vyroba © Instalatéfi
Staveni firmy © Priimyslova tdrzba
Obecné pouziti

B -
1/2 ADAPTER

Typ#: MQR12C

Kod #: 143028

FAST ADAPT QR

Zavit 1/2

Vhodné pro

dérovky

9/16" (14mm)

az1-3/16”

(30mm)

firdepe peuidnojyoAs 4O 1depy 1se4

AMAOYIA IAOTId

COMBO BALENI

Typ #: MQR5812C
Kod #: 143004
FAST ADAPT QR
Combo baleni
Obsahuje:
(3x) MQR58
a(2x)
MQR12
adaptéry

il
W

i




THE M. K. MORSE COMPANY

Stavitelé a majitelé
domacnosti chtéji vyrob-
ky, které udélaji jejich
zivot snadnéjsi.

Pouzivani ptirodniho kamene,
porceldnu a podobnych

materialt celosvétoveé roste. Tyto
téZzkoobrobitelné materidly jsou bézné
pouzivany v komercni vystavbé i "
residencni vystavbeé.

Dérovky Morse Diamond Grit
poskytuji delsi Zivotnost a rychlejsi fez

vyse uvedenych material(i nez bézné
karbidové dérovky.

MORSE BIANOND GRIT
l A "4 "¢
ODPOVED
\ J

VYSOKA ZIVOTNOST

[ 4

PILOVE DEROVKY
Specialni pilové dérovky

Granit (kdmen)

Priimyslové dérovky Diamond Grit s télem z vysokolegované a tvrzené oceli.
Keramické obklady RYCHLY REZ
Sklo Rychlé a jednoduché fezdni abrazivnich materidlii.
CISTY A PRESNY REZ
Stavebni kdmen Reznd hrana je Cistd a hladkd.
; PRESNE VEDENI
Cihla o L oo s
Duté télo udrzuje dérovky ve sprdvném sméru.
Litina SNADNY ODVOD MATERIALU
. Bocni otvory umoZiiuji snadny odvod materidlu.
Lamindtové podlahy

Prameér

Pilovd dérovka pevnou upinaci stopkou.
3/16 5 DGMO03C 129152
1/4 6 DGM04C 129169
5/16 8 DGMO05C 129176
3/8 10 DGM06C 129183
12 13 DGMO08C 129190
5/8 16 DGM10C 129206
3/4 19 DGM12C 129213
1 25 DGM16C 129220
1-3/8 35 DGM22C 129237
Pilovd dérovka D Sec vyz
7/8 22 DG14C 129008
1-1/8 29 DG18C 129015
1-1/4 32 DG20C 129022
2 51 DG32C 129039
2-1/2 64 DG40C 129046
Auto Pilot DGAPC 129503

BALENI: 1ks/blistr
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REAL MCCOY® BI'M ETAL Zabudovany unasec s upinacf Pozitivni Uhel cela
stopkou 11mm (7/16"). umoziuje snadnéjsi odvod
materialu, ¢imz je
zarucena vysoka
zivotnost a snazsi
fez.

Prémiova fada pilovych dérovek s profesionalni kvalitou
a vestavénym unasecem. Tato fada dérovek je vhodna
pro fezani dér do dieva (v¢etné hiebik), plastl, obro-
bitelnych kovd, trubek a nerezové oceli.

Vyzadovan stfedici vrtak 110x6,5mm (MPD401). Bimetalicka kon-

strukce M3 pro
zvy$enou odolnost
proti vylomeni zubd.

Baleni: 1 ks/box
1 ks blistr, 2 blistry - standardni balenf

Produktové ¢islo

Rezna hloubka 38mm.

Produktové ¢islo

Prameér*
Box Blistr Box Blistr Blistr m
Kod # Typ # Palce Kod # Typ # Kod # M
9/16 TA09 110099 TACO09 120098 2-1/8 54 TA34 110341 TAC34 120340 Q_)
5/8 16 TA10 110105 TAC10 120104 55 TA345 115346
16 TA105 115100 2-1/4 57 TA36 110365 TAC36 120364 z
11/16 17 TA11 110112 TAC11 120111 2-5/16 59 TA37 110372 TAC37 120371
3/4 19 TA12 110129 TAC12 120128 2-3/8 60 TA38 110389 TAC38 120388 (@)
20 TA125 115124 2-1/2 64 TA40 110402 TAC40 120401 m
13/16 21 TA13 110136 TAC13 120135 2-9/16 65 TA41 110419 TAC41 120418
7/8 22 TA14 110143 TAC14 120142 2-5/8 67 TA42 110426 TAC42 120425 O
15/16 24 TA15 110150 TAC15 120159 68 TA425 115421 \<
25 TA155 115155 68.5 TA435 115438 ©)]
1 25 TA16 110167 TAC16 120166 2-3/4 70 TA44 110440 TAC44 120449
1-1/16 27 TA17 110174 TAC17 120173 2-7/8 73 TA46 110464 TAC46 120463 W
1-1/8 29 TA18 110181 TAC18 120180 75 TA475 115476 ="
30 TA185 115186 3 76 TA48 110488 TAC48 120487 3
1-3/16 30 TA19 110198 TAC19 120197 3-1/8 79 TA50 110501 TAC50 120500 (D
1-1/4 32 TA20 110204 TAC20 120203 3-1/4 83 TA52 110525 TAC52 120524 —~
32 TA205 115209 3-3/8 86 TA54 110549 TAC54 120548 Q
1-5/16 33 TA21 110211 TAC21 120210 3-1/2 89 TA56 110563 TAC56 120562 -
1-3/8 35 TA22 110228 TAC22 120227 3-5/8 92 TA58 110587 TAC58 120586
35 TA225 115223 3-3/4 95 TA60 110600 TAC60 120609
1-7/16 37 TA23 110235 TAC23 120234 3-7/8 98 TA62 110624 TAC62 120623
1-1/2 38 TA24 110242 TAC24 120241 100 TA63 110631
1-9/16 40 TA25 110259 TAC25 120258 4 102 TA64 110648 TAC64 120647
40 TA255 115254 4-1/8 105 TA66 110662 TAC66 120661
1-5/8 41 TA26 110266 TAC26 120265 4-1/4 108 TA68 110686 TAC68 120913
1-11/16 43 TA27 110273 TAC27 120272 4-3/8 111 TA70 110709 TAC70 120920
1-3/4 44 TA28 110280 TAC28 120289 4-1/2 114 TA72 110723 TAC72 120937
45 TA285 115285 4-3/4 121 TA76 110761 TAC76 120944
1-13/16 46 TA29 110297 TAC29 120296 5 127 TA80 110808 TAC80 120951
1-7/8 48 TA30 110303 TAC30 120302 5-1/2 140 TA88 110884 TAC88 120968
50 TA315 115315 5-3/4 146 TA92 110921 TAC92 120975
2 51 TA32 110327 TAC32 120326 6 152 TA96 110969 TAC96 120982
2-1/16 52 TA33 110334 TAC33 120333

* Cervené uvedené rozméry piesné odpovidaji metrické soustavé. Cerné uvedené rozméry jsou priblizné hodnoty prepoctené z palci.

REAL McCOY® DEEP CUTTING

Tato fada dérovek poskytuje prodlouzenou hloubku fezu 48mm (1-7/8") a nachazi tak uplatnéni zejména u
zamecnikU a ve stavebnictvi.

Baleni: 1 ks/box 11mm (7/16") HEX upinaci stopka

123006 2-3/8 60 TAD38 123242
13/16 21 TAD13 123013 2-1/2 64 TAD40 123259
7/8 22 TAD14 123020 2-9/16 65 TAD41 123266
15/16 24 TAD15 123037 2-5/8 67 TAD42 123273
1 25 TAD16 123044 2-3/4 70 TAD44 123280
1-1/16 27 TAD17 123051 2-7/8 73 TAD46 123297
1-1/8 29 TAD18 123068 3 76 TAD48 123303
1-3/16 30 TAD19 123075 3-1/8 79 TAD50 123310
1-1/4 32 TAD20 123082 3-1/4 83 TAD52 123327
1-5/16 33 TAD21 123099 3-3/8 86 TAD54 123334
1-3/8 35 TAD22 123105 3-1/2 89 TAD56 123341
1-7/16 37 TAD23 123112 3-5/8 92 TAD58 123358
1-1/2 38 TAD24 123129 3-3/4 95 TAD60 123365
1-9/16 40 TAD25 123136 3-7/8 98 TAD62 123372
1-5/8 41 TAD26 123143 4 102 TAD64 123389
1-11/16 43 TAD27 123150 4-1/8 105 TAD66 123396
1-3/4 44 TAD28 123167 4-1/4 108 TAD68 123402
1-13/16 46 TAD29 123174 4-3/8 111 TAD70 123419
1-7/8 48 TAD30 123181 4-1/2 114 TAD72 123426
2 51 TAD32 123198 4-3/4 121 TAD76 123433
2-1/16 52 TAD33 123204 5 127 TAD80 123440
2-1/8 54 TAD34 123211 5-1/2 140 TAD88 123457
2-1/4 57 TAD36 123228 5-3/4 146 TAD92 123464
2-5/16 59 TAD37 123235 6 152 TAD96 123471

15
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REAL McCOY® BI-METAL
sady dérovek s vestavénym unasecem

Tyto sady pilovych dérovek jsou nakonfigurovany v tradi¢nich
nejpouzivanéjsich rozmérech pro profesionalni vyuziti.

Standard sady: 38mm fezna hloubka. 11mm upinaci stopka.
Deep Cut sady: 48mm rezna hloubka. 11mm upinaci stopka.
Porovndvaci tabulka na str. 17.

Sada pro elektrikare: TAO2E / 111027

DEEP CUT - sada pro elekt.: TADO2E / 123495
Dérovky: 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8"), 35mm (1-3/8"),
44mm (1-3/47), 51mm (27), 64mm (2-1/27)

Stiedici vrtaky (3): 110x6,5mm (4-5/16")

Sada pro instalatéry: TAO4P / 111041
DEEP CUT - sady pro instalatéry: TADO4P / 123518
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 29mm (1-1/8"),
38mm (1-1/27), 44mm (1-3/4"), 57mm (2-1/4")
Stiedici vrtaky (3): 110x6,5mm (4-5/16")

Sada pro udrzbare: TAO1 /111010

DEEP CUT- sada pro udrzbare: TADO1 / 123488
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/8"), 29mm ( 1-1/8"),
35mm (1-3/87), 38mm (1-1/27), 44mm (1-3/4"),
5Tmm (27), 57mm (2-1/4"), 64mm (2-1/2")

Stredici vrtaky (4): 110x6,5mm (4-5/16")
Prodluzovaci nastavec: 305mm(12)

KFizovy Sroubovak

Sada pro mechaniky: TAO5M / 111058
Dérovky: 22mm (7/8"), 25mm (1), 29mm (1-1/8"),
32mm (1-1/4"), 38mm (1-1/2")

Stredici vrtak (1): 110x6,5mm (4-5/16")

Sada pro zamecniky: TAO3L /111034

DEEP CUT- sada pro zamecniky: TADO3L / 123501
Dérovky: 19mm (3/4"), 22mm (7/87), 25mm (17), 35mm
(1-3/87), 38mm (1-1/27), 41mm (1-5/8"),

44mm (1-3/4"), 54mm (2-1/8")

Stiedici vrtaky (4): 110x6,5mm (4-5/16")

KFizovy Sroubovak

Sada na otvory pro zamky: TACLKIT1 /121019
Dérovky: 25mm (17), 54mm (2-1/8")
Stredici vrtak (1): 110x6,5mm (4-5/16")
Baleni: 1 sada/blistr, 2ks standardni baleni

Sada pro domaci pouziti: TAHUKO1 / 110006
Dérovky: 19mm (3/4"), 25mm (17), 38mm (1-1/27),
54mm (2-1/8")

Stredici vrtak (1): 110x6,5mm (4-5/16")




AVELEO1
BI-METAL
CARBIDE TIP

AVPLUO1

BI-METAL
CARBIDE GRIT

POROVNANI SAD PILOVYCH DEROVEK RADY TA

Palce

3/4

7/8 22

1 25

1-1/8 29

1-1/4 32

1-3/8 35 X X X

1-172 38 X X X X X
1-5/8 4 X

1-3/4 44 X X X X

2 51 X X

2-1/8 54 X X X
2-1/4 57 X X

2-1/2 64 X X

Ostatni pfislusenstvi

Stredici vrtaky

4516|110 délka)| 3 3 4 1 4 1 1
ME12-12" Pr. néstavec X

Sroubovak X X

* Dostupné také ve verzi Deep Cut (TAD) - hloubka fezu 48mm

KOMBINOVANE SADY

Kombinované sady predstavuji jedinecné feseni pro
profesionaly. Bimetalové pilové dérovky Morse Master
Cobalt® znamenaji dokonaly fez do dfeva (véetné
hrebik), plastl, nerezovych oceli a ostatnich obrobitel-
nych kovd.
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KOMBINOVANA SADA PRO ELEKTRIKARE: AVELEO1 / 169776

Morse AVELEO1 nabizi 16 bimetalovych a 9 karbidovych

pilovych

dérovek v jedné sadé. Sada obsahuje nejpouzivanéjsi rozméry
pouzivané elektrikri. Karbidové dérovky obsazené v této sadé
jsou navrzeny pro fezani vysoce abrazivnich material( jako je sklol-

aminat, sadrokarton, hlinik a pracovnich desek.

KOMBINOVANA SADA PRO INSTALATERY: AVPLUO1 / 169783

M. K. Morse nabizi pro instalatéry sadu kombinovanou 13

bimetalovymi a 9 karbidovymi pilovymi dérovkami s

nejpouzivanéjsimi praméry. Karbidové dérovky obsazené v této
sadé jsou vhodné pro fezani do tenkych, vysoce abrazivnich
material{ jako je tvrzena ocel, litina, cement, keramika, betonové

podlahy, obklady a kompozitni materialy.

HSS (2x) 78x6.5mm

HSS (2x) 78x6.5mm
CT (2x) 83x6.5mm

17
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PILOVE LISTY
DO MECOVYCH PIL \ ‘

Pilové listy Morse délaji fezani produktivnéjsim.
Tyto listy nejvyssi kvality jsou pouzivany na
rdznorodé druhy fezani dieva, kovd, plastu,
cihel, dlazdic, trubek a ¢ehokoliv, co profesional
potfebuje fezat. Tyto listy jsou vyrabény v
nejmodernéji technologicky vybavené tovarné
v USA (Ohio). Tyto produkty jsou zde vyvijeny

a testovany po dlouha desetileti. V soucasnosti
pilové listy Morse predstavuji prvotfidni vyrobky
prémiové kvality.

y 4

PILOVE LISTY DO MECOVYCH PIL

Master Real Fire & Rescue U-Shank Tungsten Tungsten
Cobalt® Bi-Metal McRipper® Bi-Metal Bi-Metal Carbide Tip Carbide Grit Air Saws Dimand Grit
. -
V. i
.

Typ listu Pouziti
Vhodné pro viechny typy obrobitelnych kovd, diev, drev s hebiky, kompozitd, plastd, gum.
Master Cobalt® Bi-Metal Specialni vyrobni postup s tepelnym zpracovanim poskytuje vysokou houzevnatost, extrémni odol-

nost proti opotiebeni a dlouhou Zivotnost.
Bi-Metal Vhodné pro viechny druhy obrobitelnych kovd, diev, dfev s hiebiky, kompozitd, plastd,gum.

. . Vhodné pro demoli¢ni prace. Poufiti: dieva, dfeva s hiebiky, krovy, stény, Srouby, sddrokarton atd.
® - ’ 1 1 ’ ’
Real McRipper® Bi-Metal Vétsi tloustka a vetsi rozvod zubi zajistuji vétsi stabilitu a ovladatelnost pii demolicnich pracich.

) ) Vhodné pro fezani obrobitelnych kovi vetné karoserii automobili pii zachrannych operacich.
Fire & Rescue Bi-Metal Extra 3irdi rozvod zubii a vétsi Sitka listu zajiStuji vétsi stabilitu a ovladatelnost. Dostupné s jemnym
ozubenim pro snadné fezani plechdi karoserii.

U-Shank Bi-Metal Vhodné pro obrobitelné kovy. Pro pily Ridgid, REMS, ROller, Pace a Flex.

Vhodné pro rychly fez diev bez htebikd, plastd, sadrokartonu, sklolamindtu a ostatnich mékkych
abrazivnich materidldi.

Vhodné pro extrémné tvrdé a abrazivni materidly jako je tvrzend ocel, sklo, cihly, obklady, dlazdice,
Tungsten Carbide Grit keramika, cement, sklolaminat a el. draty.

Tungsten Carbide Tipped

Bi-Metal Air Saw Pilové listy s jemnym ozubenim pouZivané v pneumatickych pildch k fezéni tenkych ocel. plechd.

Diamantovy prések zarucuje dlouhou Zivotnost a neposkozuje fezany materidl. Vhodné zejména

Diamond Grit pro porceldn, mramor, lamindt, bet. podlahy, keramiku, biidlici, sklo, litinu, kimen.



|
® 4 ”y L] r 4 L] F
MASTER COBALT® mecové pilové listy o
Master Cobalt® je jednim z nejlepsich vyrabénych pilovych listl vhodnych zej- <
2 2 ména pro fezani dieva a kovll zahrnujicich ocel, nerezovou ocel, ocelové plechy a
s ‘l trubky. Technologie Master Cobalt® byla peclivé vyvinuta v technologickém centru m
\\ ,! “ spole¢nosti Morse. Tento dokonaly pilovy list zaujima svoji dominantni pozici diky -
- trojndsobné zZivotnosti oproti béznym listdm. Tento pilovy list s nejdelSi moznou —
Zivotnosti poskytuje cisty a presny fez za vybornych cenovych podminek. W
S Rezna &ast néstroje obsa- <
~. huje 8% kobaltu a je pfivafena
e elektronovym paprskem na z U
. nosic pilové listu. Toto spojent Q
Mecové listy Master je kombinaci vysoké odol- wn O
Cobalt® maji b&znou nosti proti opotrebeni a dlouhé —
upinaci stopku. zivotnosti. (_E g
o MNx
S - S 0
: Q)
~ —
uy ~, @ <‘
. ~ Dostupné ve tiech E (@)
T~ raznych tloustkach 1
" pro r(izné fezné z I
Siroka Y . -~ aplikace.
¥ irokd paleta rozméra a " D "OU
L P ozubeni pokryvaji téméf ~
(22 Y véechny potieby. Q_J -

délka x sitka x tloustka < 25 ks/tuba 5 ks/tuba
Pouziti palce Typ #

: . . : 0.035 tloustka listu | 0.9 tloustka listu

Dievo, drevo s hrebiky, kompozity, plasty, 6%3/4"x.035 150x20x09 10 RBMC610T25 404037 RBMC610T05 404020

hlinikové slitiny, nezelezné kovy. 8" x3/4"x.035 200%20%0.9 10 RBMC810T25 404112 RBMC810T05 404105

Kovy s tlouStkou nad 3mm. 6"x3/4"x.035 150x20x0.9 14 RBMC614T25 404051 RBMC614T05 404044

Tycovina a profily. 8" X3/4"x.035 200x20x0.9 14 RBM(814T25 404136 RBMC814T05 404129

, y 6"x3/4"x.035 150%20x 0.9 18 RBMC618T25 404075 RBMC618T05 404068

#ﬁ}’g’kd" t'rzﬁtk’,'s e 8 Xx34°x.035 | 200x20x09 18 | RBMC818T25 404150 RBMC818T05 40083

Y, protlly, hadice. 12°X3/4°x.035 | 300%20%0.9 18| RBMC1218T25 404013 RBMC1218T05 404006

Kovy do tloustky Tmm. Trubky a tvarové fezéni. 6"X3/4"x.035 150x20%0.9 2 RBMC624T25 404099 RBMC624T05 404082
.042 tloustka listu 1.1 tloustka listu

e 6'x17x.042 150%25x 1.1 10 RBMC64210T25 404174 RBMC64210705 404167

Ko e e 9xX1"x.042 225x25x1.1 10 | RBMC94210T25 403894 RBMC94210T05 403887

12°x17x.042 300x25x 1.1 10 RBM(124210725 403955 RBMC124210T05 403948

" - 67x17x.042 150x25x 1.1 14 RBM(64214725 404198 RBMC64214T05 404181

#;g\,?,?aﬂ;:?;gygmm Vel 97x17x.042 225x25x1.1 14 RBMC94214125 403917 RBMC94214T05 403900

: 12°x1"x.042 300x25x 1.1 14 RBMC(124214T25 403979 RBMC124214T05 403962

¢ J 67x1"x.042 150x25x 1.1 18 RBMC64218125 404211 RBMC64218T05 404204

mﬁ'ks t":g;tlk"ﬁ;dfc?m' 9 X1°X.042 25x25x 1.1 18 | ReMcoa218125 403931 RBMC94218T05 403924

Y, protily, hadice. 12°% 17X 042 300x25% 1.1 18| RBMC124218125 403993 RBMC124218T05 403986

Kovy do tloustky Tmm. Trubky a tvarové fezani 6"x1x.042 150x25x 1.1 24 RBM(64224125 404235 RBM(64224T05 404228
.050 tloustka listu 1.3 tloustka listu

6"X3/4"X.050 150%20x 1.3 5.5 RBMC65005T25 404471 RBMC65005T05 404440

Drevo. 97X3/4"X.050 225x20%13 5.5 RBMC95005T25 404488 RBMC95005T05 404457

12X 3/4"x 050 300x20x1.3 5.5 RBMC125005T25 404495 RBMC125005T05 404464

. _ 97x1”x.050 225x25x13 10 RBMC95010T25 404310 RBMC95010T05 404303

Kovy, dfevo s hfebiky. 12°X717%.050 300x25x13 10 | remci2sotons 404259 RBMC125010T05 4042

Kovy s tloustkou nad 3mm. 97x1”x.050 225x25x13 14 RBMC95014T25 404334 RBM(95014T05 404327

Tycovina a profily. 12°x17x.050 300x25x1.3 14 RBMC125014T25 404273 RBMC125014T05 404266

Kovy s tloustkou 1-3mm, 9"%1"x.050 225x25x13 18 RBMC95018T25 404358 RBMC95018T05 404341

Trubky, profily, hadice. 12°x17X.050 300x25%13 18 RBMC125018125 404297 RBMC125018105 404280

19
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Mecové pilové listy
BI-METAL

Desetileti se snazime vyvijet pilové
listy s vyjimecnou Zivotnosti. Tyto
pilové listy se nazyvaji Morse.

Tyto extra tuhé profesionalni pilové
listy jsou k dispozici pro Siroké
pouziti pfi fezani dieva, kovd, plastd,
sklolaminatu, sddrokartonu a
ostatnich konstruk¢nich materiald.
Rezna ¢ast z materialu MATRIX Il je
navarena elektronovym paprskem
na vlastni nosic pilového listu. Timto
procesem kontrolujeme vysokou
kvalitu jiz na samém pocatku.

Pilové listy Morse jsou vhodné pro
viechny bézné typy mecovych pil.

Diky pouzitému
materialu Matrix Il

je pilovy list velice
pruzny a odolny proti
praskani.

Dostupné v sirokém spektru
délek a tloustek pro rizné
druhy feznych aplikaci.

Pouziti

délka x sitka x tloustka | zubl

)

Profil pilového listu

Drevo, dievo s hrebiky, 6x3/4x.035 150x20x0.9 6

vSechny kompozity. £

Demolicni préce, dfevo s 12x3/4x.050 | 300x20x1.3 23

hirebiky, vsechny dreva.
6x3/4x.035 150x20x0.9 6

Obecné hrubé préce, viechny 9x3/4x.035 | 225x20%0.9 6 m

dreva, dfeva s hiebiky. 12x3/4x.035 | 300%x20x0.9 6
6x3/4x.050 150x20x 1.3 6
9x3/4%.050 | 225x20x13 6
12x3/4x.050 | 300x20x1.3 6

Obecné hrubé prace, vechny 12x3/4x.050 | 300x20x1.3 5/8

dreva, dreva s hebiky. 6x3/4x.050 | 150x20x13 | 58 m

Devo, drevo s hiebiky, vSechny 12x3/4x.050 | 300x20x1.3 5/8

kompozitni materidly. 6x3/4x.035 150x20x0.9 5/8

Obecné pouziti, kovy, devo s 8x3/4x%.050 200x20x 1.3 8/12 £

hrebiky.

Obecné pouziti, kovy, dfevo s 12x3/4x.050 | 300x20x1.3 8/12

hiebiky. 12x3/4x.035 | 300X20X0.9 | 10/14

Kovy, dfevo s hiebiky. 6x3/4x.050 150x20x1.3 | 10/14 m

Obecné pouZiti, kovy, dfevo s 12x3/4x.050 | 300x20x13 | 10/14

hrebiky.

Kovy, pryz a vldkna, dievo s 4x3/4x.035 100x20%0.9 | 10/14

hrebiky.

Dfevo, dfevo s hiebiky, 6x3/4x.035 150x20%0.9 [ 10/14

kompozity, plasty, kovy 3mm

a Vetsi.

Drevo, kovy. 6x3/4x.050 150x20x 1.3 10/14

Obecné pouziti, kovy, devo s 8x3/4x.035 200x20x0.9 10/14

hrebiky.

Kovy, dfevo s htebiky. 12x3/4x.050 | 300x20x13 | 10/14 £

O

Odpadni roury. 8x3/4x.050 200x20x1.3 | 10114

Viechny dreva, kompozity, plasty, | 6x3/4x.035 150x20x0.9 10

drevo s hfebiky, hlinikové slitiny, 12x3/4x.035 | 300x20x0.9 10

kovy.

Viechny dreva, kompozity, plasty, | 8x3/4x.035 200x20x 0.9 10

drevo s hiebiky, hlinikové slitiny, 10x3/4x.035 | 250%x20%0.9 10

kovy.

Kovy, dfevo s htebiky. 6x3/4x.050 150x20x 1.3 10

Kovy s tloustkou nad 3mm. 4x3/4x.035 100x20x0.9 14

Tycovina a profily. 6x3/4x.035 150x20x0.9 14
8x3/4x%.035 200x20x0.9 14
9x3/4x.035 225x20%0.9 14 £
12x3/4x.035 | 300x20x0.9 14

Kovy s tloust. nad 3mm. 6x3/4x.050 150x20x 1.3 14

Kovy s tloustkou 1-3mm, 4x3/4x.035 100x20x0.9 18

Trubky, profily, hadice. 6x3/4x.035 150x20x0.9 18
8x3/4x.035 200x20x 0.9 18
9x3/4x.035 225x20x0.9 18 £
10x3/4x.035 | 250x20x0.9 18
12x3/4x.035 | 300x20x0.9 18

Kovy s tloustkou 1-3mm. 6x3/4x.050 150x20x 1.3 18

Kovy s tloustkou mensinez Tmm. | 4x3/4x.035 100x20x0.9 24

Trubky, profily, hadice. 6x3/4x.035 150x20x0.9 24 £

Sadrokarton s ocelovymi prvky, 6x3/4x.035 150x20x0.9 6

sddrokartonové pficky, stropy. £

Obecné pouziti, vSechny dreva, 6x7/16x.050 [ 150x11x1.3 6

drevo s hiebiky.

Podélné fezani dieva a hlinikovych | 3x5/16x.035 | 75x6x09 18 o

slitin, neZelezné kovy.




2 ks/blistr

50 ks/tuba 25 ks/tuba 15 ks/tuba 5 ks/tuba
5 ks/standard bal.
Typ # Kod # Typ# Kod # Typ # Kod # Typ# Kod # Typ# Kéd #
RB606STT50 402125 RB606STT05 402132 RB606STC2 397261
RB125023T50 401616 RB125023T05 401593
RB63506T50 400183 RB63506T25 398718 RB63506T15 398404 RB63506T05 400190
RB93506T50 400169 RB93506T05 400176
RB123506T50 400145 RB123506T05 400152
RB65006T50 402057 RB65006T25 398732 RB65006T05 402040 RB65006C2 397339
RB95006T50 402033 RB95006T25 398794 RB95006T05 402026 RB95006C2 397391
RB125006T50 402149 RB125006T25 398633 RB125006T05 402156 RB125006C* 402286
RB125058T50 398442
RB65058T50 398503 RB65058T05 398510
RB125058STT05 398473
RB658T50 398558
RB850812T50 400947 RB850812T05 400930
RB1250812T50 400923 RB1250812T05 400916
RB121014T50 400107 RB121014T05 400114
RB6501014TT50 398534 RB6501014TT05 398541
RB12501014T50 402088 RB12501014T25 398640 RB12501014T05 402095 RB12501014C* 402248
RB41014T50 402606 RB41014T05 402613
RB61014T50 402019 RB61014T05 402002
RB6501014T50 399227 RB6501014T05 399234 RB6501014(2 397360
RB81014T50 402101 RB81014T25 398756 RB81014T15 398411 RB81014T05 402118 RB81014C2 397407
RB12501014STT50 398428 RB12501014STT05 398435
RB8501014T50 402064 RB8501014T05 402071 RB8501014C2 397384
RB610T50 400381 RB610725 398664 RB610T05 400398 RB610C2 397285
RB1210T50 400244 RB1210T05 400251
RB810T50 400466 RB810T25 398749 RB810T05 400473
RB1010T50 402569 RB1010T05 402576
RB65010T50 399593 RB65010T05 399609
RB414T50 400220 RB414T05 400237
RB614T50 400404 RB614T25 398671 RB614T15 398381 RB614T05 400411 RB614(2 397308
RB814T50 400480 RB814T25 398763 RB814T05 400497 RB814C2 397377
RB914T50 400992 RB914T05 400985
RB1214T50 400121 RB1214T05 400138
RB65014T50 399616 RB65014T05 399623
RB418T50 400268 RB418T05 400275 RB418(2 397247
RB618T50 400428 RB618T25 398688 RB618T15 398398 RB618T05 400435 RB618C2 397315
RB818T50 402583 RB818T125 398770 RB818T05 402590
RB918T50 401012 RB918T05 401005
RB1018T50 398480 RB1018T05 398497
RB1218T50 400206 RB1218T25 398619 RB1218T05 400213
RB65018T50 399630 RB65018T05 399647
RB424T50 400305 RB424T05 400312
RB624T50 400442 RB624T25 398701 RB624T05 400459 RB624(2 397322
RB606PT50 400343 RB606PTO5 400350
RB65006CT50 399500 RB65006CT05 399517
RB318ST50 401982 RB318ST05 401999

* 1ks blistr
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PPER
T'HE REA; M -

CRippEp.

THE REAL McRIPPER® DEMOLITION

Dalsi Morse original s vétsi tloustkou. Specialné navrzeny pilovy list pro nejtézsi
demoli¢ni prace. Vhodné pro viechny dreva, dieva s hiebiky a kovy.

. vy . 1 ks/blistr
délka x sitka x tloustka 20 ks/tuba 3 ks/tuba 5 ks/standardni baleni

Palce Kod # Typ # Kod #

6"x7/8"x.062 150%22x 1.6 RB66206T20 398343 RB66206T03 398350
9°x7/8" X .062 25x22x16 6 RB96206T20 402415 RB96206T03 402422 RB96206C 397186
12°x7/8°x.062 | 300x22x16 6 RB126206T20 398305 RB126206T03 398312 RB126206C 397209
6 x7/8"x.062 150%22x 1.6 10 RB66210T20 398367 RB66210T03 398374
9"x7/8" X .062 25x22x16 10 RB96210T20 402439 RB962107T03 402446
12°x7/8"x.062_| 300x22x1.6 10 RB126210T20 398329 RB126210T03 398336

FIRE & RESCUE

Tyto pilové listy jsou specidlné navrzeny k zachranafskym operacim, jako je
fezani karoserii automobild atd. Vysoka tuhost, moznost hrubého zachazeni.

1 ks/blistr
délka x sifka x tloustka 20 ks/tuba 3 ks/tuba 5 ks/standardni baleni

Palce mm Typ # Typ # Typ # Kod #

6" x7/8 x.062 150x22x 1.6 RBFR66210WT20 403511 RBFR66210WT03 403665
9"X7/8"X.062 225x22x1.6 10 RBFR96210WT20 403528 RBFR96210WT03 403689
12°X7/8"X.062 300x22x 1.6 10 RBFR126210WT20 403504 RBFR126210WTO03 403702
6X7/8"X.062 150x22x 1.6 14 RBFR66214WT20 403542 RBFR66214WT03 403672 RBFR66214WC 397117
9”X7/8°X.062 225%x22x1.6 14 RBFR96214WT20 403559 RBFR96214WT03 403696 RBFR96214WC 397131
127X 7/8" X.062 300%22x 1.6 14 RBFR126214WT20 403535 RBFR126214WT03 403719 RBFR126214WC 397155
M :
ORSE ouen ™
s enmy scn

U-SHANK BI-METAL "

Specialné navrzené pro déleni trubek a kovovych profild.
Vhodné pro pily vyrobct REMS, Roller’s, Ridgid, Flex atd.

délka x sifka x tloustka Pocet zubii 5 ks/vinylovy obal

na palec
Doporuéené pouziti: Palce mm Typ # Kod #

Rezdni tenkosténnych kovil a plastovych trubek do priiméru 150mm. 12x1x.050 300x25x 1.3 6 RBU1206P 403641
Pro trubky do priméru 50mm. 5-1/2x1x.062 140x25x 1.6 8 RBU5508P 400015
Pro trubky do priiméru 100mm. 8x1x.062 200x25x 1.6 8 RBU8OSP 400053
Pro trubky do priiméru 150mm. 10-1/2x1x.062 263x25x 1.6 8 RBU10508P 399975
Pro slabosténné ocelové a plastoveé trubky do priméru 150mm. 12x1x.062 300x25x% 1.6 8 RBU1208P 403610
Pro slabosténné ocelové a plastoveé trubky do priméru 50mm. 5-1/2x1x.035 140x25x0.9 14 RBU5514P 400039
Pro slabosténné ocelové a plastoveé trubky do priméru 100mm. 8x1x.035 200x25x%0.9 14 RBU814P 400077
Pro slabosténné ocelové a plastoveé trubky do priméru 150mm. 12x1x.035 300x25%0.9 14 RBU1214P 403627




BIMETALOVE SADY

FROM THE M. K. MORSE COMPANY

Sady obsahuji vybér nejpouzivanéjsich rozmér.
Baleni v pevném polystyrénovém boxu ¢i
vinylovém obalu.

.
N

e | edv | Obsahuie

Sada pro obecné pouZiti RBKITGPO1 397483 5Sks: RB618, 6ks: RB65006, 2ks: RB814, 2ks: RB8501014, 2ks: RBI5006 + tlozné pouzdro

Sada Heavy Duty RBKITHDO1 397490 2ks: RB66210, 4ks: RBM(64218, 2ks: RBFR66214W, 2ks: RB96210, 2ks: RBM(94214 + tilozné pouzdro
Sada pro stavitele RBKITO1 405003 7ks od kazdého : RB618, RB63506, RB658, RB610, RB614, RB61014

Sada pro stavitele HD RBKIT02 405010 5ks od kazdého: RB65058, RB65010, RB65014, RB65018 / 10ks: RB65006

Sada Demolition RBKITO3 405027 5ks od kazdého : RB65006, RB65058, RB65010 / 4ks: RB66206 / 8ks: RB66210

Sada Vinyl RBPO1 403030 1ks od kazdého: RB414, RB418, RB614, RB618, RB65006

JAB SAW

Vsestranna ru¢ni pilka kombinuje vyhody
mecovych i klasickych rdmovych pil. Vysoce ergo-
nomickd a robustni rukojet umoznuje rychlou
vymeénu pilovych list{. Pilové listy na rozdil od
ramovych pil jsou velice snadno vyménitelné.
Vhodna pro fezani sadrokartonu, dieva a kovl

ve stisnéném prostoru. Tato pila je jiz osazena
bimetalovym pilovym listem

150 x 20 x 1,3 mm s po¢tem zubU 6.
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Baleni: 1 ks/blistr - 6 ks blistr/box

_ Typ ¢ m
JAB SAW s listem 150x20x 1.3 6zubt |  JSHRBCO1 | 397063

BI-METAL AIR SAW

Tyto pilové listy jsou specidlné navrzeny pro pouziti v pneu- = o
matickych pilach. Listy maji jemné ozubeni pro fezani kovu. Tyto _ - f"‘““' s
listy jsou velice oblibené v automobilovém primyslu. o S s

délka x 3ifka x tloustka 25 ks/tuba 5 ks/tuba
Pocet zubti
Palce mm na palec
3x1/2x.025 75%13x0.65 14 RBA314T25 398572 RBA314T05 398220
3x1/2x.025 75x13x0.65 18 RBA318T25 398589 RBA318T05 398244
3x1/2x.025 75%13x0.65 24 RBA324T25 398596 RBA324T05 398268
3x1/2x.025 75x13x0.65 32 RBA332T25 398602 RBA332T05 398282
4x1/2x.025 100 x 13 x 0.65 14 RBA414T25 397513 RBA414T05 397506
4x1/2x.025 100x 13 x 0.65 18 RBA418T25 397537 RBA418T05 397520
4x1/2x.025 100 x 13 x 0.65 24 RBA424T25 397551 RBA424T05 397544
4x1/2x.025 100 x 13 x 0.65 32 RBA432125 397575 RBA432T05 397568
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PILOVE LISTY DO MECOVYCH PIL

y 4

NEW

FROM THE M. K. MORSE COMPANY

‘B\ Granit (kdmen)

2 Keramické obklady
<)) Sklo

> Ay

(@) Stavebni kamen
o Cihla

é Litina

O Lamindtové podlahy
(9 .

) VYSOKA ZIVOTNOST

‘.% Priimyslové pilové listy Diamond Grit s télem z

vysokolegované a tvrzené oceli.

RYCHLY REZ

Rychlé a jednoduché fezdni abrazivnich
materidld.

PRESNY REZ

20mm Siroky list pro presny fez.

TUNGSTEN CARBIDE TIPPED

Vhodné pro fezani abrazivnich materialQ jako je sklolaminat,

drevotfiskové a cementové desky, dievo, tvrdé dievo bez
hiebikl, nezelezné kovy, plasty a sadrokarton.

1 ks/blistr
5 ks/standardni baleni
Typ # Kod #
150 RBDG6C 129701
225 RBDGIC 129718

DIAMOND GRIT
Pouzivani pfirodniho ka-

mene, porceldnu a podobnych
material(i celosvétové roste. Tyto
tézkoobrobitelné materidly jsou
bézné pouzivany v komeréni

i residencni vystavbé.

Pilové listy Diamond Grit poskytuji
delsi Zivotnost a rychlejsi fez vyse
uvedenych materiala nez bézné
karbidové pilové listy.

délka x Siika x tloustka ¢ 25 ks/tuba
Doporucené pouziti Palce Kod #
Sklolamindt, dfevo, nezelezné 6x3/4x.050 150x20x 1.3 3 RTCT603T25 403122
kovy, dfevotfiskové a cementové 6x3/4x.050 150x20x13 6 RTCT6065T25 403139
desky, tvrdé drevo a sadrokarton. 9x3/4x.050 225x20x1.3 3 RTCT903T25 403146
9x3/4x.050 225x20x1.3 6 RTCT906T25 403153
12x3/4x.050 300x20%1.3 3 RTCT1203125 403108
12x3/4x.050 300x20x1.3 6 RTCT1206T25 403115

1 ks/blistr

3 ks/tuba 5 ks/standardni baleni

Typ # Kod # Typ # Kod #
RTCT603703 403443 RTCT603C 403047
RTCT606ST03 403450 RTCT6065C 403054
RTCT903703 403467 RTCT903C 403061
RTCT906T03 403474 RTCT906C 403078
RTCT1203703 403481 RTCT1203C 403085
RTCT1206703 403498 RTCT1206C 403092

TUNGSTEN CARBIDE GRIT

Velmi vysokd odolnost vici teplu a razim predurcuje tyto pilové listy

k fezani materiald, které jsou pfilis tvrdé nebo abrazivni pro standardni
bimetalové listy. Idedlni pro fezani tvrzené oceli, skla, cihel, obklad{, dlazdic,

keramiky, cementu, sklolaminatu, mramoru, oceli, laminatd a kompozitQ.

Doporucené pouziti

25 ks/tuba

Typ #

Sklolamindt, sadrokarton, keramika, RTCG4T25
odpadni potrubi, lamindty, mramor a 6 150 RTCG6T25
tvrzend ocel. 8 200 RTCG8T25

Kod #

1 ks/blistr
3 ks/tuba 5 ks/standardni baleni

Typ # Kod # Typ # Kod #

402910 RTCG4TO3 403368 RCTCG4 402750
402927 RTCG6TO3 403375 RCTCG6 402767
402934 RTCG8TO03 403382 RCTCG8 402774
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PILOVE LISTY DO
PRIMOCARYCH PIL

Tyto pilové listy jsou bezpecné, vykonné a disponuji
Cistym fezem skrze Sirokou paletu materialQ.
M.K. MORSE nabizi mnoho rtznych rozmérd s vhod-

nym ozubenim, které potfebujete pro Vase pfimocaré
¢i tvarové fezani. Pfimocaré listy jsou vhodné pro
fezani od tvrdych drev az po kovy ¢i plasty. Rlizné
upinaci stopky jsou k dispozici.

Typ pilového listu

Bi-Metal

Carbon

Carbide Grit

Carbide Grit

—

Pouziti

Vhodné prevdzné pro fezéni Zeleznych a nezeleznych kovi. Zuby jsou frézované a rozvedené pro lepsi odvod tfisek.
Pouzitim hrubsiho ozubeni 6 nebo 8 zubti na palec mizeme efektivné fezat mékké i tvrdé devo.

Vhodné pro fezani v3ech druhd dreva a nekovovych materidlti. Konicky brousené zuby zajistuji velice rychly a isty fez.
Dostupné také v provedeni frézovano a rozvedeno.

Vhodné pro fezani sklolamindtu, keramickych dlazdic, kompozitdi, lamindtd, mramoru atd. Velmi vysoka odolnost viici
tepelnym Gcinkdim a opotfebeni. Umoziiuje fezani materidlii, které bézné listy nejsou schopny fezat.
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BI-METAL

Vhodné pro fezani zeleznych i nezeleznych kova. Velmi tvrda rychlofezna
ocel je pfivafena elektronovym paprskem na nosic z pruzinové oceli. Toto ;
spojeni nabizi vyjimecnou tuhost a stabilitu béhem fezani. "y

Pocet 5 ks/blistr 2 ks/blistr
délka x sifka x tloustka zubu 25 ks/tuba 10 ks/standardni bal. | 5 ks/standardni bal.

na
Doporuéené pouziti Palce mm palec| Typ# Kod # Typ # Kod # Typ# | Kod#

U - univerzalni upinaci stopka: Pouzivana na pfimocarych pilach, které vyzaduji U-univerzalni upinaci stopku.

Direvo, dfevotfiska, 4x3/8x.035 100%10x0.9 6 SB3606125 | 400855 SB3606C5 404549 SB3606(2 397636 M
azbest, hrubé fezani.

Devo, pieklizka, tvrdé dfevo. 4x3/8x.035 100x10x0.9 10 SB3610T25 | 400879 SB36105 404556 SB3610Q2 397643 M
Nezelezné kovy, 4x3/8x.035 100x10%0.9 14 SB3614T25 | 400893 SB3614C5 404563 $B3614C2 397650 M
sklolamindt, tvrdd guma,

drevo s hiebiky.

Kovy s tloustkou 1-3mm. 3x3/8x.035 75x10%0.9 18 SB2718T25 | 400794 SB2718(5 404518 $B2718C2 397612 M
Zelezné i neelezné kovy do 3x3/8x.035 75x10x0.9 % SB2724T25 | 400831 $B2724C5 404525 $B27242 397629 M
tloustky 3mm.

Nezelezné kovy, 3-5/8x3/16X.035 92x5x0.9 12 SB412ST25 | 399487 SB4125(5 404532 SB4125C2 397667 M
sklolamindt, preklizka.

Kovy s tloustkou 1-3mm. 2-3/4x3/16x 035 70x5%09 18 SB27185T25 | 402972 $B27185C5 404501 $B27185C2 297605 M
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T - upinaci stopka: Pouzivéna na pfimocarych pilach, které vyzaduji T - upinaci stopku ¢i na pildch znacky BOSCH.

Drevo, dfevotfiska, azbest, 4x5/16x.040 100x8x 1.0 6 SB0406T25 400732 SB0406C5 404600 SB0406C2 397704

hrubé fezani.

Obecné pouiiti - dfevo, 4x5/16x.035 100x8x0.9 8 SB0408T25 400756 SB0408C5 404617 SB0408C2 397711 M
kompozity, plasty.

Vsechny dreva, kompozitni 4x5/16x.035 100x8x0.9 10 SB0410T25 400770 SB0410C5 404624 SB0410C2 397728 M
materialy, plasty, preklizka.

Ocel a nezelezné kovy s 3x3/8x.035 75%10x0.9 14 SB0314125 400671 SB0314C5 404570 SB0314C2 397674 M
tloustkou 3mm a vétsi.

Kovy s tloustkou nad Tmm. 3x3/8x.035 75%10x0.9 18 SB0318125 400695 $B0318C5 404587 SB0318C2 397681 M
Trubky.

Tenkeé kovy, plasty. 3x3/8x.035 75x10x0.9 24 SB0324T25 400718 $B0324C5 404594 SB0324Q2 397698 M
Vhodné pro tloustky do Tmm.

Mékkeé dievo, hlinik, nezelezné 5-1/4%5/16 x.042 132x8x 1.1 12 SB0512LT25 401272 SB0512LC5 404631 M
kovy do 10mm, sandvicové 5-1/4x5/16 x .042 132x8x1.1 21 SB0521LT25 401319 SB0521LC5 404648 M

materidly do délky 85mm. Extra
dlouhy pilovy list.

M

Sada piimocarych pilovych listu
Obsahuje 6 ks raznych pilovych listl pro Siroké spektrum fezani. A
Baleno ve vinylovém pouzdfe. ;

Upinaci stopka 1 ks od kazdého (6 kusii/pouzdro) Pouzdro
U - univerzalni upinaci stopka: Pouzivana na piimocarych pilach, které vyzaduji U-univerzalni upinaci stopku.
SB1P 40173 1/4” Univerzélni stopka SB3606, SB3610, SB3614, SB2718, SB2724, SB412S Vinyl
SC1P 401418 1/4” Univerzélni stopka SC406, (2)SC410, SCA10R, SC2720, SC412S Vinyl
SBCO1 402163 1/4” Univerzélni stopka SB2718, SB2724, SB3606, SB3610, SB3614 Blistr
T - upinaci stopka: Pouzivana na pfimocarych pildch, které vyzaduji T - upinaci stopku ¢i na pildch znacky BOSCH.
SB2pP 401531 T-stopka SB0406, SB0410, SB0314, (2)SB0318, SB0324 Vinyl
SCQ2pP 401432 T-stopka SC0406, (2)5C0410, SCO410R, SC0416S, 503205 Vinyl
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CARBON )

Vysoce kvalitni pilové listy z uhlikové oceli jsou idedlni
pro fezani dieva, dievotiisek, preklizek, plastl a

podobnych materiald. Zuby jsou frézovany a nasledné
brouseny nebo kénicky brouseny. Upinaci stopky jsou
dostupné v obou provedenich (U- stopka, T - stopka)

BALENI: 5 ks/blistr, 10 ks standardni baleni
2 ks/blistr, 5 ks standardni baleni

Tvar zubt

=CGR

PRICNE BROUSENO
KONICKY BROUSENO
PRICNE BROUSENO

FREZOVANO
n
=

T1ld HOAYVYDOWIdd 04 ALSIT *11d

délka x &ivka x tlouitka | ZUbY| 25 ks/tuba 5 ks/blistr 2 ks/blistr

na typ
Doporucené pouziti Palce mm palec| Typ# Kod# | Typ# Kod# | Typ# Kéd # | zubu

U - univerzalni upinaci stopka: PouZivédna na pfimocarych pilach, které vyzaduji U-univerzalni upinaci stopku.

Mekké dfevo, tvrdé drevo, preklizka, dfevotiska, 4x5/16x.050 100x8x1.3 6 | SC406T25 399722 | SC406C5 404853 | SC40602 397865 | CGR
plasty do tloustky 50mm. Cisté a rychlé fezani.

Mekké devo, tvrdé drevo, preklizka, devotfiska, 4x5/16x.050 100x8x1.3 10 | Sc410125 399746 | SC410C5 404860 | 5C41002 397889 | CGR
plasty do tloustky 25mm. Velice isty fez.

Obrécené ozubeni - fez laminatii a dfevotfisek. 4x5/16x.060 100x8x 1.5 10 | SC410RT25 | 399739 |SC410RC5 404877 | SC410RC2 397872 | CGR
Velice Cisty fez.

Dfevo, dfevotfiska, plasty tloustky 5 - 25mm. Hladky fez. | 3-5/8x 5/16 x.035 92x8x0.9 12 | SC4125T25 | 399760 |[SC4125C5 404822 | SC4125C2 397896 | M
Dfevo, dfevotfiska, plasty tloustky 5 - 25mm. Hladky fez. | 2-3/4x1/4x.035 70x6x0.9 12 | SQ712125 | 399678 | SC2712C5 404808 | SQ2712Q2 397827 | M
Drevotfiska, preklizka, atd. Super jemny fezny povrch. | 2-3/4x3/16 x.050 70x5x13 20 | SC2720T25 | 399692 | SC2720C5 404815 | SC272002 397834 | CGR

T - upinaci stopka: Pouzivana na piimocarych pilach, které vyzaduji T - upinaci stopku ¢i na pilach znacky BOSCH.

Meékké drevo, tvrdé dievo, preklizka, dfevotfiska. 4x5/16x.050 100x8x1.3 6 SC046T25 | 401401 [ SC046C5 404914 | 504602 39794 | M
Rychlé hrubé fezani.

Mékke drevo, tvrdé dievo, preklizka, dfevotfiska, 4%5/16x 060 100x8x1.5 6 | So406T25 | 400329 |SC0406C5 404921 | SC04062 397926 | CGR
plasty do tloustky 50mm. Cisté a rychlé fezani.

Mékké drevo, tvrdé drevo, preklizka, dfevotfiska, 4x5/16x.060 100x8x1.5 10 | SC0410125 | 400510 | SC0410C5 404938 | SC0410Q2 397940 | CGR
plasty do tloustky 25mm. Velice isty fez.

Obracené ozubeni - fez laminétd a devotfisek. 4x5/16%.060 100x8x1.5 10 | SCO410RT25 | 400503 | SCO410RCS 404945 | SCO410RQ2 | 397933 | CGR
Velice isty fez.

Tvarové fezani mékkého i tvrdého dreva do tloustky 3X5/32x.040 75x4x1.0 12 | SCO3125T25 | 401142  |SC03125C5 404884 | 50312502 397902 (M
25mm. Rychly fez.

Tvarové fezani mékkého i tvrdého dfeva do tloustky 3%3/16x.050 75x5x13 20 | SC03208T25 | 401364 | S5C03205C5 404891 | 0320502 397919 | CGR
25mm. Rychly fez.

Tvarové fezani mékkého i tvrdého dfeva do tloustky 4x1/4x.050 100x6x 1.3 6 | SC04165T25 | 400534 | SC04165(5 404907 | SC04165C2 397957 | CGR

50mm. Rychly fez.

TYP ZUBU: M (frézovano), CGR (kénicky brouseno)
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PIL. LISTY DO PRIMOCARYCH PIL

BAYONET

Vhodné pro fezani zeleznych a nezeleznych kov(. Tvrda
a odolnd rychlofeznd ocel je pfivafena na nosici z pruzinové

) oceli. Vysledkem je vysoce trvanlivy bimetalovy pilovy list.
. "ORgg

\ A? - S 83 ?4

> G#,ge
S5 5

BALENI: 5 ks blistr, 10 ks blistrti standardni baleni

délka x sitka x tloustka U 25 ks/tuba 5 ks/blistr

Doporucené pouziti Palce mm Kod # Typ # GLES

Drevo, plasty, kompozity. 3x3/8x.035 75X10X.9 SBB306T25 400619 SBB306(5 404686
Direvo, kompozity, neZelezné kovy. 3x3/8x.035 75X10X.9 SBB310T25 400633 SBB310C5 404693

Ocel a nezelezné kovy s tloustkou 3mm a vétsi. 3x3/8x.035 75X10X.9 14 SBB314T25 400657 SBB314C5 404709
Plasty, azbest, sklolaminat, tvrdd guma.
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Kovy s tloustkou 3mm a vétsi, plasty, sklolaminat. 1-3/4x1/4x .035 45X6X.9 14 SBB214125 400558 SBB214(5 404655
Kovy s tloustkou 1-3mm. 1-3/4x 1/4x .035 45X6X.9 18 SBB218T25 400572 SBB218C5 404662
Kovy s tloustkou do Tmm. 1-3/4x1/4x.035 45X6X.9 24 SBB224T25 400596 SBB224(5 404679

CARBIDE GRIT

Velmi vysoka odolnost vici teplu a rdzim predurcuje tyto pilové listy pro fezani
materialQ, které jsou pfilis tvrdé nebo abrazivni pro standardni bimetalové listy.

Idedlni pro fezani tvrzené oceli, skla, cihel, obkladd, dlazdic, keramiky, cementu,
sklolaminatu, mramoru, oceli, laminatd a kompozitu.

U - univerzalni upinaci stopka

25 ks/tuba 1 ks/blistr - 5 ks/standardni baleni

Typ # Kod #

70mm (2-3/4") jemné zmitost STCG27-F125 402859 SCTCG27-F 402699
70mm (2-3/4") stredni zmitost STCG27-MT25 402866 SCTCG27-M 402705
70mm (2-3/4") hrubd zmitost STCG27-(T25 402873 SCTCG27-C 402712
92mm (3-5/8") jemné zmitost STCG36-F125 402880 SCTCG36-F 402729
92mm (3-5/8") stredni zrmitost STCG36-MT25 402897 SCTCG36-M 402736
92mm (3-5/8") hrubd zmitost STCG36-(T25 402903 SCTCG36-C 402743

T - upinaci stopka

25 ks/tuba 1 ks/blistr - 5 ks/standardni baleni

Typ # Kod #
402828 SCOTCG4-F 402668
402835 SCOTCG4-M 402675
402842 SCOTCG4-C 402682

SOTCG4-FT25
SOTCG4-MT25
SOTCG4-CT25

102 mm (4°) jemnd zmitost
102mm (4") stfedni zrnitost
102mm (4") hrubd zrnitost
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Bi-Metal

Carbide Grit

[ r 4 r 4 r 4
-+ PILOVE LISTY A RAMOVE PILY
’ M. K. Morse zacinalo s tfemi zaméstnanci, ktefi expedovaly pilové listy
ze staré budovy pradelny. Dnes firma Morse vyrabi tyto listy v jednom z
nejmodernéjsich a nejvétsich pilafskych zavodl na svéte. Ale néco zlstalo
stejné... M. K. Morse zUstava vérno kvalité a rychlym dodavkam.

Pilové listy a ramy pil od Morse pokryvaji vsechny Vase potieby.

Triple Tooth™ Bi-Metal Carbide Grit Rod Carbide Grit

Vhodné pro fezani trubek, hadic, plnych materidld, dfeva, plastti nebo jakychkoliv obrobitelnych kovii. ZvySend odolnost vici teplu
a opotiebeni md za ndsledek del3i Zivotnost. Pilové listy jsou velice pruzné.

Vhodné pro fezani skla, tvrzené oceli, kabeld, dlazdic a obkladdi. Extrémni odolnost viici tepelnym vliviim a abrazi umoznuije fezdni
materidld, které ostatni pilové listy nejsou schopny fezat.
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BI-METAL

Tyto pilové listy poskytuiji delsi Zivotnost zejména pfi déleni tvrdsich materialC. Rezn
Cast je tvofena rychlofeznou oceli s tvrdosti 65-67 HRC. Pruzny nosi¢ pilového listu je
odolny vi¢i vibracim a razlim, coz ma za nasledek delsi Zivotnost. Vysledkem tepel-

ného zpracovani ve vakuu je tvrdsi fezna ¢ast umoznujici rychlejsi a snadnéjsi fezani.

TRIPLE TOOTH™ BI-METAL
Maximalniho fezného vykonu je dosazeno tfemi velikostmi ozubeni v ramci jednoho
listu. Prvni ¢ast ma 32 zubU na palec pro snadnéjsi zafiznuti, dale 24 zub pro vice

agresivni fez a 18 zubl posledni ¢asti fez dokoncuje.

Vhodné pro fezani dieva, plastd,

obrobitelnych kov(, potrubi, nerezovych
a médénych trubek, profilovych

konstruk¢nich materiald atd. = .&. ?Zrmw
‘s.\l.
L .
32tpi 24tpi 18tpi

délka x Sirka

Palce
12x1/2x.025

x tloustka

300x13 x0.65

18/24/32 | HHB12182432

100 ks/box

Typ #

Kéd #
362139

iy

100 ks/tuba

Typ #
HHB12182432T100

Kod #
302340

10 ks/tuba

Typ #
| HHB12182432T10

Kod #
302333

2 ks/blistr 5 ks/standard bal.

Typ #
HHCB12182432-2

Kod #
304092

STANDARD BI-METAL £ >,
(2a,,
i
Vhodné pro fezani dfeva, plastl, obrobitelnych kovd, Bty
potrubi, nerezovych a médénych trubek, * Loty

profilovych konstrukénich materiald atd.

délka x sifka x tloustka

100 ks/box

100 ks/tuba

Kod #

10 ks/tuba

2 ks/blistr 5 ks/standard bal.

Palce

10x 1/2x.025
10x1/2x.025
10x 1/2x.025
12x1/2x.025
12x1/2x.025
12x1/2x.025
12x1/2x.025

Variabilni ozubeni

12x1/2x.025
12x1/2x.025
12x1/2x.025

Typ #

Kod #

Typ #

Typ #

Kod #

250x 13 x 0.65 18 HHB1018 360180 HHB1018T10 300186
250x 13 x0.65 24 HHB1024 360241 HHB1024T10 300247
250x 13x 0.65 32 HHB1032 360326 HHB1032T10 300322
300x 13 x 0.65 14 HHB1214 362146 HHB1214T100 300100 HHB1214T10 302142
300x 13 x0.65 18 HHB1218 362184 HHB1218T100 300117 HHB1218T10 302180
300x 13 x0.65 24 HHB1224 362245 HHB1224T100 300124 HHB1224T10 302241

300 x 13 x 0.65 HHB1232 362320 HHB12327100 300131 HHB1232T10 302326
300x 13x 0.65 14/18 | HHB121418 362153 HHB1214187100 300148 HHB121418T10 302159
300x 13 x0.65 20/24 | HHB122024 362160 HHB1220247100 300155 HHB122024T10 302166
300x 13 x0.65 26/32 | HHB122632 362177 HHB1226327100 300162 HHB122632110 302173

Typ #
HHCB1018-2
HHCB1024-2
HH(B1032-2
HH(B1214-2
HH(B1218-2
HH(B1224-2
HH(B1232-2

HHCB121418-2
HH(B122024-2
HHCB122632-2

Kod #
304009
304016
304023
304030
304047
304054
304108

304061
304078
304085




CARBIDE GRIT ROD

Tyto speciélni pilové listy jsou pouzitelné v béznych rdmovych pildch. Pouzivaji se k fezéni
velmi tvrdych material( jako je sklo, keramika, obklady, tvrzena ocel atd. Karbidova fezna
¢ast disponuje velmi vysokou odolnosti vici teplu, opottebeni a abrazi. Tyto listy jsou také
odolné vici pretrzeni.

Tenky fezny profil umoznuje velice snadné fezani tvarl a paternl i v mistech, kde O
manipulaéni prostor je velice limitovan. Netrha slabé materialy. Karbidova zrna
jsou pevné spojena s nosicem z legované oceli.

25 ks/box 3 ks/tuba 1 ks/blistr - 5 ks/box

Kod # Typ # Typ # Kod #

10 250 HRTCG10 362214 HRTCG10T03 362351 HRCTCG10 332217
12 300 HRTCG12 362221 HRTCG12T03 | 362368 HRCTCG12 | 332224

CARBIDE GRIT

Vhodné pro fezani tézkoobrobitelnych materiald
jako jsou hydraulické hadice a ocelova lana.

25 ks/box 3 ks/tuba 1 ks/blistr - 5 ks/box

Kod # Typ # Typ # Kod #
362191 HHTCG10T03 362337 HHCTCG10 332194
362207 HHTCG12T03 362344 HHCTCG12 332200

HHTCG10
HHTCG12

MINI - rucni pila

Tento velice lehky ram pily je idedIni pro fezani v malych '&Q -

a stisnénych prostorech. Ram je odolny a ergonomicky. e
Tato pila je jiz osazena pilovym listem délky 250mm s

poctem zub( 24.

BALENI: 5 pil/box.

Ruéni pila MINI + pilovy list 250mm, 24 TPI. HHBF05-10 330077
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RUéNi RAMOVE PILY Velice tuhy a robustni Uzaviratelny $roubovy systém umozfuje uloZeni nahrad-

ram z legované oceli niho pilového listu v rdmu pily. Diky tomuto systému je
umoznuje vysoké napnuti  mozné pilu vyuzit jako mec¢ovou misto ramové.
MASTER McCOY® pilové listu az 200 MPa.

DalSi Morse original a nejlepsi vysoce

vykonna ramova pila, kterou mlzete mit.

Je silnéjsi, feze presnéji, pomaha pilovym listim k delsi
Zivotnosti a navic je komfortnéji ovladatelna nez
bézné rdmové pily.

Ergonomicka rukojet chrani prsty a
poskytuje vysoky komfort
pfi fezani.

r 4

-

o

&

."‘1'
~—
BALENI: 1 ks/vinylovy obal. Multindsobna upinaci poloha
4 ks/box. pilové listu s moznosti standardni polohy

pilového listu 90° nebo 45°.

PRODU}.(T(')V'E CI?L.O: HHBFO2/ 3300229 Robustni napinaci rukojet
Obsahuje i pilovy list 300mm - 20/24 zubt poskytuje dostatek upinaci
sily ke spravnému napnuti
pilového listu. Spravnym nap-
nutim ziskdvame presnéjsi fez a
dlouhou Zivotnost.

V 4

VYSOKOPEVNOSTI ULTRA LEHKA PILA
Tato pila je vyrobena z lehkého, ale velmi pevného
hliniku, ktery snese velkd naméhani. Pila se vyznacuje
presnosti a lehkosti.

Uzaviratelny Sroubovy systém umoznuje ulozeni nahrad-
niho pilového listu v rdmu pily. Diky tomuto systému je
mozné pilu vyuzit jako mecovou misto ramové.
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BALENI: 1ks/vinylovy obal.
4 ks/box.
PRODUKTOVE CISLO: Multindsobna upinaci poloha . ""
HHBFO1 /330015 pilové listu s moznosti standardni
Obsahuje pilovy list polohy pilového listu 90° nebo 45°.

300mm - 24 zubt
Robustni napinaci rukojet poskytuje

dostatek napinaci sily ke sprdvnému
napnuti pilového listu.

Soucasti vsech pil fady Contractor je bimetalovy pilovy list 300mm s poc¢tem 24 zub( na palec.

BALENI: 1 ks/vinylovy obal. 4 ks/box.

Contractor High Tension Contractor HD Contractor Utility
PRODUKTOVE ¢. HHBFO4 / 300056 PRODUKTOVE ¢. HHBFO3 / 300070 PRODUKTOVE ¢. HHBFO6 / 300063

Vhodna volba pro fezani
ve stisnénych prostorech.

Precizni napinani
pomoci kiidlové
matice.

AN
Vyjimeéné lehkd pila
pro snadné pouziti.

Hlinikova konstrukce
nabizi extra prostor pro

Moznost nastaveni

*!\'
Gumova rukojet 1

nahradni pilovy list pro pevnéjsi a komfortni delky pouzitého
P drzeni listu (250 nebo
' 300mm).
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STROJNI PILOVE LISTY

Bimetalové strojni pilové listy jsou pouzivany jak na starych,
tak i na modernich ramovych pilach.

BALENI: 10 ks/box.

délka x Sitka x tloustka

Palce

12x5/8 x.050
12x1x.050
14x1x.050
14x1-1/4x.062
14x1-1/2x.075
17x1x.050

17 x1-1/4 x.062
18x1-1/4 x.062
18x1-1/2x.075
18x1-3/4x.088

21x1-3/4x.098

24x2x.100

mm

300x15.8x1.3

300x254x1.3

350x25.4x1.3

350x32x 1.6

350x38x 1.9

425x254x13

425x32x1.6

450x32x 1.6

450x38x1.9

450x45x2.2

525x45x2.5

600x50x2.5

305mm (12") Pila PVC/ABS
450mm (18") Pila PVC/ABS
305mm (12”) ndhradni pilovy list
450mm (18”) nahradni pilovy list

PVC/ABS PILY &
VYMENNE LISTY

Uzite¢né pily pro instalatéry, elektrikare, femeslniky
a domadci pouziti. Tyto pily jsou lehké a umoznuji
snadnou vymeénu pilovych listd, které jsou specialné
vyrobeny z temperované pruzinové oceli. K dispozici
jsou délky 305mm a 450mm.

- Temperovana pruzinova ocel
Tvrdost zubtd 65 HRC

Precizné frézované zuby
Komfortni hlinikova rukojet
Sroub pro vyménu pilového listu

330107
330114
330121
330138

PHW125814

PHW125818

PHW1205010
PHW1205014
PHW1405010
PHW1405014
PHW1406206
PHW1406210
PHW1407504
PHW1407506
PHW1705010
PHW1705014
PHW1706206
PHW1706210
PHW1806206
PHW1806210
PHW1807504
PHW1807506
PHW1808804
PHW1808806
PHW2108804
PHW2108806
PHW2410004

370011
370028
370035
370042
370059
370066
370073
370080
370103
370110
370127
370134
370141
370158
370165
370172
370196
370202
370226
370271
370240
370257
370264

ol
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PILOVE KOTOUCE

Metal Devil®

0%

Typ kotouce

Ocel (Steel)

Tenka ocel (Thin Steel)

Nerezova ocel (Stainless Steel)

Hlinik (Aluminum)

e LS el .

METAL DEVIL® pilové kotouce
pro fezani kovi

Pilové kotouce Morse Metal Devil® fezou ocel a ostatni
kovy stejné lehce jako bézné kotouce drevo. Tyto
kotouce feZzou velice rychle, zGstavaji chladné a maji
velmi vysokou Zivotnost. Musite vyzkouset, abyste
uvefili.

Chladny fez

Pfi predvadécich akcich, kde ukazujeme kotouce Morse
Metal Devil®, vyzyvame zakazniky k dotyku cerstvé
uriznutého kovu. Zékaznici jsou prekvapeni, jak je chlad-
ny. Unikdtni metalurgie pouzitych karbid({i znamena
minimalni tepelny pfenos.

Rychly fez

Pilové kotouce Morse Metal Devil® fezou rychleji nez
tradi¢ni kotouce. Tyto kotouce jsou schopny fezat skrze
ocelovy plech délky 150mm a tloustky 6mm za 12
sekund.

Dlouha zivotnost

Pilové kotouce Morse Metal Devil® jsou konstruovany z
tvrzené oceli a karbidd Wolframu a Titanu. Vysledkem
jsou kotouce Morse Metal Devil®, které nabizi
vyjimecnou odolnost vUci opotrebeni, a tedy i vice fezl
nez bézné dostupné kotouce.

#

Hlinik (

Aluminum)
M

Pouziti

Vhodné pro déleni ocelovych L profild, ocelovych plechd, U profild, I profilli, trubek a ostatnich
kovovych dilcd.

Vhodné pro déleni kovi se silou stény do 3mm. Vinity plech, rovny plech, potrubi a ocelové profily.

Vhodné pro fezani nerezovych oceli s tloustkou do Tmm, pfipadné nerezovych trubek se silou stény
3mm a mensi.

Vhodné pro déleni dilii z hliniku se silou stény 10mm a mensi. Vylisky, plechy, profily a rosty.
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Vetal Devi

Spojili jsme Fezné technologie s védou a vyvinuli super vykonné pilové kotouce - )

Metal Devil NXT™. —
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NOVA TECHNOLOGIE VYROBY NOSICE PIL. KOTOUCE

VYHODY: Dokonald vyvdzenost pilového kotouce.
BENEFIT: Hladky fez a vysokd Zivotnost kotouce.

NEW

FROM THE M. K. MORSE COMPANY

NOVY TVAR KARBIDOVYCH DESTICEK PRIZPUSOBENY REZNYM APLIKACIM

VYHODY: Novd technologie minimalizuje napéti v karbidovych destickdch.

vvvvv

NOVY KVALITNEJSI KARBID

VYHODY: Delsi a vyvdzend Zivotnost kotouce.

POUZITI - REZANI OCELI
e

OCELOVE =1 DCELOVE PLECHY L - PROFILY = U - PROFILY OCELOVE TRUBKY
T Thoudtka 5-9rnm Max, touitha “ T6-150mm | do priméru S0mm
‘if' ’ Gmm sila stény 4-Gmm
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— METAL DEVIL® & METAL DEVIL NXT
L — V METAL DEVIL NXT
Q Primér Vnit¥ni
D kotouce otvor Pouziti
CSM5383058SC 30 5/8" (15,9mm) Ocel 100717 4200 Makita BCSS550 / BSS501
© 53/8" CSM5383258NSC V¥V 32 5/8" (15,9mm) Ocel 101332 4200
m - 137mm CSM53832NSC v 32 20mm Ocel 101325 4200 Milwaukee M13
u Q CSM53850AC 50 20-10mm-5/8 Hlinik 100014 4200 Makita BCS550 / BSS501
CSM53850TSC 50 20-10mm-5/8 |  Tenka ocel 100021 4200 | Panasonic EY3530NQMKW / EV4S2LNIM
: 2 . CSM62560AC 60 5/8" (15,9mm) Hlinik 100052 4200 Makita 50460WDE
61/4 CSM62548SIC 48 20-16mm Ocel 100434 4200 :
159mm Stanslarqn{
03 CSM62556TSIC 56 20-16mm Tenka ocel 100441 4200 kotoucové pily
I ® CSM65040SC 40 5/8" (15,9mm) Ocel 100069 4200 )
) i Bosch (CS180K / 1617K Makita BSS610
o — 61/2" CSM65048TSC 48 5/8" (15,9mm) Tenka ocel 100076 4200 Dewalt D(310K / DC390K  Ridgid R3203
\g ; 165mm | CSM65060AC 60 | 5/8(159mm) Hlinik 100083 4200 Milwaukee 2630-20 /0730-20
q) CSM6504020NSC V 40 20mm Ocel 101523 4200 , —
‘anaso
) CSM6504820TSC 48 20mm Tenka ocel 100649 4200 e
D . CSM67540NSC v 40 20mm Ocel 101530 4200 Dewalt DIW934K-2
> 76773rln4m CSM6754030SIC 40 30mm Ocel 100458 4200 Standardni
O w© CSM6754830TSIC 48 30mm Tenka ocel 100472 4200 kotoutové pily
L CSM740NSC \4 40 20mm Ocel 101363 5800
-I Q - CSM7485SC 48 20mm Nerezovdocel | 100144 5800 Morse CSHIMB
m § 178mm CSM754AC 54 20mm Hlinik 100151 5800 Evolution Steel Saw
CSM768TSC 68 20mm Tenka ocel 100168 5800 Jancy M(5L07-2 Milwaukee 0740-20
CSM768TSIC 68 30-20mm Tenka ocel 100496 5800
CSM72540NSC V| 40 5/8 (15,9mm) Ocel 101349 5800 | pocen css/cs10/c520/ 1677M ) 1677MD
CSM72548NSC v 48 5/8 (15,9mm) Ocel 101356 5800 Dewalt D(300K / 364 / DW368 DW369CSK
A Makita 4131/ 5057KB / 5007FAK / 5007FK
CSM72560AC 60 5/8 (15,9mm) Hlinik 100199 5800 /5740NB / 5377MG / 5277NB Milwaukee
71/a4° | csm72568TscC 68 5/8 (15,9mm) Hlinik 100397 5800 | $9020/6391-21/6394-21/6477-20
184mm CSM7254020SC 40 20mm Ocel 100656 5800
CSM72550SIC 50 20-16mm Ocel 100519 5800 )
Evolution Fury / Outrage / Rage 1/ Rage 4
CSM7256020AC 60 20mm Hlinik 100663 5800
CSM72568TSIC 68 20-16mm Tenka ocel 100526 5800
CSM75060AC 60 20mm Hlinik 100229 5800
71/27 CSM75068TSC 68 20mm Tenka ocel 100236 5800 Standardni
191Tmm CSM7505030SIC 50 30mm Ocel 100557 5800 kotoucové pily
CSM7506830TSIC 68 30mm Ocel 100533 5800
CSM842NSC v 42 5/8" (15,9mm) Ocel 101387 5800
. CSM848NSC v 48 5/8" (15,9mm) Ocel 101394 5800
203.8mm CSM860AC 60 5/8” (15,9mm) Hlinik 100267 5800 Milwaukee 6370-20
CSM868TSC 68 5/8" (15,9mm) Tenka ocel 100274 5800
CSM868TSIC 68 30mm Tenka ocel 100571 5800
81/4° CSM82548NSC v 48 5/8 KO* Ocel 101370 5800 .
210mm | csms2ss0sc 50 5/8 KO Ocel 100281 5800 Dewalt D384, Makita S008MGA
CSM948NSC v 48 1”7 (25,4mm) Ocel 101400 3200
CSM960SSC 60 1"(25,4mm) | Nerezova ocel 100403 3200 Morse (SMIMB
9” CSM968TSC 68 1”(254mm) |  Tenka ocel 100311 3200 Evolution Steel Saw 5
' Jancy MCSL09 / MCSL09-2
229mm CSM980AC 80 1" (25,4mm) Hlinik 100328 3200
CSM948SIC 48 30-20mm Ocel 100595 3200 Standardni
CSM968TSIC 68 30-20mm Tenka ocel 100601 3200 kotoucové pily
10" CSM1052TSC v 52 5/8" (15,9mm) | Tenka ocel 100410 5200 Bosch 4410,/ 4405, Dewalt D713
254mm CSM1080AC 80 5/8” (15,9mm) Hlinik 100427 5500 Ridgid MS1065LZA
12" CSM1260NSC 60 1" (25,4mm) Ocel 101561 1800
305mm CSM1280AC 80 1" (25,4mm) Hlinik 100359 3800 Makita L(1230
CSM1280TSC 80 1" (25,4mm) Tenka ocel 100342 2000
CSM1466SC v 66 1”7 (25,4mm) Ocel 101318 1800
CSM1480AC 80 1" (25,4mm) Hlinik 100373 3800 Morse (SM14MB, Dewalt DW872,
- " , . Evolution Fury2 / Rage2
14 CSM1481STC 81 1" (25,4mm) | Ocelové profily 100670 1800 Evolution Steel Saw2 Jancy MCCS14
356mm CSM1490TSC 90 1" (25,4mm) Tenka ocel 100380 1800 Mccs14-2 ;'1;’"(:';‘;? 6190-20
CSM1490SSC 20 1”(254mm) | Nerezova ocel 100694 1800 o
CSM1472SIC 72 30mm Ocel 100618 1800 Standardni kotoucové pily
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CERMET

Cermet je kompozitni fezny material
vyrobeny spékanim smési praskud
kovu a keramiky. Cermety se
vyznacuji velmi vysokou odolnosti
vUci opotrebeni a tvrdosti.

o

TYPICKE VYUZITI:
- pro fezné praméry 25 az 100mm
- nejvyssi vykon pfi fezani plnych
material{

-

TYPICKY SPOTREBITEL:
- kovérny, narezarny
= automobilovy primysl
- vyrobci lozisek

-

VYHODY:
- cermetové bfitové desticky
zarucuji delsi zivotnost pfi déleni
nizko a stiedné uhlikovych oceli

~
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TENKY REZ V BRITOVE DESTICKY Z CERMETU

PRUMYSLOVE CERMETOVE PILOVE KOTOUCE
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MORSE REVOLUTION

)

Morse Revolution je pilovy kotou¢ s cermetovymi bfitovymi
desti¢ckami k primyslovému vyuziti. Tento vysoce produk-
tivni kotouc je vysledkem mnohaletého vyzkumu a testovani.
Vhodné pro déleni kovovych materidl(. Maly odbér materidlu

Ll
o >8 vzhledem k Uzké Sifce zubU. Vysoky fezny vykon pfi
< QU vysoko objemovém fezani.
>N
\
L q®) Typ kotouce: S cermet
> C
© S Vyhody:
-l (O Uzkd $itka: mensi odpad materialu
re c Pouzitelnost: bez prebrusovani, konzistentni vykon
o o Vysokd rychlost fezu: snizeni feznych ¢asu, vyssi produkce
‘il = Vysokd kvalita povrchu: odpada nutnost dokoncovacich operaci
> "5 Vysokd Zivotnost: odpada casta vyména nastroju
o lre)
- >
g Q Doporucené Doporucené Doporucené
oC pouziti DIN pouziti C pouziti
E QU 1010 C10E 12010 . 1055 (55 12060 : 4615
A 1015 G15E 1203 . 150Mo5 | 15122 . 5015 15013 14120
e R 1018 12024 . 5120 14221
1020 Qe . 250Mod | 15130 0 5124 22Mn6
oc § 1025 Q . 5135 3704 14141

Pramér Ostatni upinaci
upinaciho otvory
Typ zubt imé otvoru (pocet/priimér/rozte¢) Ptiklady kotoucovych pil

ICTNK25054SB 201308 S 54 250mm 32mm 2mm 4/11/63 Tsune TK5C-50GL, Nishijimax NHC-050NA
ICTNK25072SB 201346 S 7 250mm 32mm 2mm a Kasto (Wagner) WAC-70,
ICTNK25080SB 201360 S 80 250mm 32mm 2mm 4/9/50 Exact Cut MAC60
ICTNK28560SB 201384 S 60 285mm 32mm 2mm 4/11/63 Everising P65A, Tsune TKC-72GL
ICTNK28580SB 201407 S 80 285mm 32mm 2mm 4/9/50 Nishijimax NHC-070NA, Kasto WAC-70
1(TS3606058 200295 S 60 360mm 50mm 2.6mm 4/14/80 Tsune TK5C-102GL, Tsune TK5C-101GL
1CTS36080SB 200318 S 80 360mm 50mm 2.6mm 4/14/80 Kaltenbach KMR-100AP
1CTS360100SB 200332 S 100 360mm 50mm 2.6mm 4/14/80 Kasto SPEED (14, Kasto VARIOSPEED (14
ICAMS360605B 200356 S 60 360mm 40mm 2.6mm 4/11/90 Amada CM 100 AM, Amada CM 100 CNC
ICAM36080SB 200370 S 80 360mm 40mm 2.6mm 4/11/90 Everising P-100A, Mega CS 100, Missler CS 4,
ICAM360100SB 200394 S 100 360mm 40mm 2.6mm 4/11/90 Trennjaeger SPA 100

ICNI136060SB 200417 S 60 360mm 50mm 2.6mm 4/16/80 Daito / Delta P-100A

ICNI136080SB 200431 S 80 360mm 50mm 2.6mm 4/16/80 Nishijimax NHC 100 NA,
ICNI360100SB 200455 S 100 360mm 50mm 2.6mm 4/16/80 Endo HS-36, Endo SS-36

UNASECE PRO BRUSNE A REZNE KOTOUCE

Tyto unasece jsou vhodné pro brusné a fezné kotouce typu 1 (rovné).
Pouziti v pneumatickych a elektrickych bruskach, k brouseni ¢i fezani.
Tyto unasece jsou precizné obrobené,

¢imz jsou stabilnéjsi, rychlejsi a bezpecnéjsi.

Tloustka
upin. casti kotouce

Typ - 3roub
HMANF15 690089 6mm (1/4) | 10mm (3/8) 1-6mm
HMANF250-S 690102 6mm (1/4) | 6mm (1/4) 1-6mm
HMANF250-L 690096 6mm (1/4) | 6mm (1/4) 6-13mm .
HMANF375-S 690126 10mm (3/8) | 10mm (3/8) 1-6mm Typ - matice Typ - $roub
HMANF375-L 690119 10mm (3/8) [ 10mm (3/8) 6-13mm
HMANA40 Kit 690164 6mm,10mm| 6mm,10mm 1-6mm
HMANC40 Kit 690010 6mm,10mm | 6mm,10mm 1-6mm
Lﬁm”??““ 690133 6mm (1/4) | 10mm (3/8) 1-6 Pro bezné fezan, Pro specialni pouZiti,
mm mm -omm N Yo . . v sz s v
HMAN250 690140 6mm (1/4) | 6mm (1/4) 1-10mm drazkovani nebo Zéjmena pro orezavani cl
HMAN375 690157 10mm (3/8) | 10mm (3/8) 1-13mm brouseni. rohové fezani.
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PILOVE PASY

Pilové pasy Morse jsou prémiové
produkty vhodné zejména pro -
primyslové vyuziti. Pilové pasy
jsou svafovany na miru v nasem
nejmodernéjsim svarecim centru.
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Bimetalové pilové pasy Pasy z nastrojovych oceli Karbidové pilové pasy Pilové pasy se zrnitym ostiim

Typ pasu Pouziti

Bimetalové pilové pasy jsou vyrdbény spojenim rychlofezné oceli (nosic) a pérové oceli (feznd cast).
Néslednym frézovanim jsou vyrobeny zuby. Tyto pdsy jsou vysoce produktivni a jsou vhodné pro
vsechny typy kovd, jako jsou konstrukéni oceli, stavebni oceli, legované oceli, nerezové oceli,
niklové oceli, hlinik, bronz atd.

Bimetalové pasy

Karbidové pilové pasy Karbidové pasy se vyznacuji velmi vysokou Zivotnosti a jsou vhodné pro velmi tvrdé materidly, jako
jsou vysokolegované oceli, nerezové oceli, chromové oceli, tvrzené oceli.

Pasy z nastrojovych oceli Tyto ekonomické pasy jsou vyrobeny frézovanim z jednoho kusu rychlofezné oceli a jsou vhodné
pro lehce obrobitelné kovy, dfevo, plasty a ostatni nekovové materialy.

Tyto pasy jsou vhodné zejména pro fezani keramiky a materiald, které jsou velmi tvrdé nebo abra-

Pasy se zrnitym ostfim zivni pro bézné bimetalové pdsy. Tyto pasy maji velmi vysokou odolnost viici opotfebeni.
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PILOVE PASY
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Bimetalové pilov

40

c¢lenéni dle druhu fezaného materialu

druh materialu UHLIKOVE KONSTRUKCNI HLINIK, LEGOVANEA |  NASTROJOVE NEREZOVE NIKLOVE SLITINY
OCELI OCELI SLITINY HLINIKU FORM. OCELI OCELI OCELI OCELI TITANU
AlSI 1010,1020, A36 6061,2011 4140, P20 A2, H13,57 316,304 INCONEL, MONEL, TI-6Al-4V
1045 2024,5052 M-SERIES 17-4 PH,, 15-5 PH WAsPALLOY
JIs $20C, S45C 6061, 2011, SCM 440(H), SHDT11,SHD12, SuUS316, NCuP-O H4650,
2024,5052 SCM 445(H) SKD61,5KS41 SuUS304 H4600
DIN Ck45,C16.8 AlCuPs, AICUMG2, 41CRMo4 X155CRVMoV51, X5CRNIM018 10, NICRT9NBMoO,
AIMG2MNO.3 (G)X40CRMoOVS51 X5CRNI18 10 NICR19CO14MOATI

MATRIX I
M42
THE MORSE ACHIEVER™
CHALLENGER INDEPENDENCE 11°
INDEPENDENCE EXS®

MORSE MATRIX I
Morse MATRIX Il je pruzny bimetalovy pilovy pas pro bézné fezani lehce a stfedné obrobitelnych material(.
MATRIX Il je pilovy pas, ktery je vhodny pro malé vyrobni ¢i udrzbaiské dilny.

délka x Sirka pocet zubt

mm na palec

palce

1/4x.025 6x0,65 6,10,14,10/14

3/8x.035 10x 0,65 4,8,10,10/14, 14

1/2x.025 13x0,65 6/10,8/12,10, 10/14, 14,14/18,18
3/4x.035 20x0,90 6,8,10,6/10,8/12,10/14,14
1x.035 27x0,90 3/4,4/6,5/8,6,6/10,8,8/12,10,10/14, 14

1-1/4x.042 34x1,10 1.14,3/4, 4/6, 6, 5/8, 6/10

1-1/2x.050 41x1,30 2/3,3/4,4/6,5/8

- vysoka odolnost proti praskani pasu vzhledem ke své
pruznosti
- vyborny pomér cena/vykon pfi délenfi lehce az stfedné
o . . Lo - [ 1111 B
téZce obrobitelnych material( I o4 5 T
- jednotlivé i svazkové fezani )
- pozitivni Uhel Cela pii déleni plnych materiald
- nulovy Uhel ¢ela pii déleni trubek ¢i profilt P

MORSE M42
Morse M42 je bimetalovy pilovy pas vyrobeny z HSS M42, ktery nabizi vysokou Zivotnost pfi vyssich feznych rychlo-
stech. Jedna se o nejpouzivanéjsi a nejuniverzalnéjsi pilovy pas vhodny k déleni plnych a profilovych materidlG.

délka x Sitka pocet zubii

palce mm na palec
1/4x.025 6x0,65 10/14

1/4x.035 6x0,90 10,10/14,14
3/8x.035 10x0,90 10,10/14

1/2x.025 13x0,65 6,6/10,8/12,10/14
3/4x.035 20x0,90 4/6,5/8,6/10,8/12,10/14

1x.035 27x0,90 4,6,14,2/3,3/4,4/6,5/8,6/10,8/12,10/14
1-1/4x.042 34x1,10 4,6,2/3,3/4,4/6,5/8, 6/10,8/12
1-1/2x.050 41x1,30 1.4/2.5,2/3,3/4,4/6, 5/8
2x.050 54x1,30 2/3,3/4

2x.063 54x1,60 1.4/2.5,2/3,3/4

- bimetalova konstrukce

- fezani pInych i profilovych materiald
- moznost fezéni legovanych materidlG
- variabilni ozubeni pro klidnéjsi fez

- vysoka Zivotnost




MORSE CHALLENGER
Morse Chalenger Structural je bimetalovy pilovy péas konstruovany pro dlouhou Zivotnost a k pfesnym fezlim pfi

profilovém fezani. Tento bimetalovy pilovy pas redukuje hluk a vibrace, které vznikaji pti déleni trubek, profild a pfi
svazkovém fezani.

délka x sirka poc":et zubt
palce mm na palec
1x.035 27x0,90 4/6,5/7

1-1/4x.042 34x1,10 2/3,3/4,4/6,5/7
1-1/2x.050 41x1,30 2/3,3/4,4/6,5/7
2x.063 54x1,60 2/3,3/4,4/6
2-5/8x.063 67x1,60 2/3,3/4, 416 Tl
seeee

- vhodné pro konstrukeni oceli
- idedlIni pro fezani svazkd a pro prerusované rezy

- redukce vibraci a hluku pfi déleni trubek a profilli J
- konstantni vyska zub( a zesilena geometrie pasu ’

- zvy$ena pevnost pasu

gAO|eIBWIg
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MORSE ACHIEVER
Morse ACHIEVER je bimetalovy pilovy pas s vynikajici Zivotnosti vhodny k déleni pInych a profilovych material( v¢etné
svazkd. Firmou Morse specialné vyvinuty material nosice a fezné ¢asti, predurcuje tento pilovy pas k vysokym vykonGm.

Iid

délka x ifka potet zubi (<D
palce mm na palec ',/ N
1x.035 27%0,90 2/3,3/4,4/6,5/7, 5/8,6/10, 8/12, 10/14 ©
1-1/4 %042 34x1,10 14/2.5,2/3,3/4, 4/6, 5/7 Qs
1-1/2x.050 41%1,30 14/2,5,2/3, 3/4, 4/6 wn
2x.063 541,60 14/2,5,2/3, 3/4 <
2-5/8% 063 67x1,60 075/1.1,1.1/15,15/2.0,2/3,3/4,

- Siroké uplatnéni pfi fezani uhlikovych i nerezovych oceli
- fezani pInych i profilovych materidld véetné svazkl

- vynikajici odolnost vici praskani pilového pasu

- vysoka zZivotnost

- variabilni ozubeni pro klidnéjsi fez

L
La—

MORSE INDEPENDENCE I
Morse INDEPENDENCE Il je bimetalovy pilovy pas s vynikajici odolnosti vii¢i nezddoucimu praskani . Tento pilovy pas vynika
zejména pii déleni pInych material(, a to predevsim nastrojovych, nerezovych a niklovych oceli.

délka x sirka poEet zubt
palce mm na palec
1x.035 27x0,90 2/3,3/4,4/6,5/7
1-1/4x.042 34x1,10 2/3,3/4,4/6,5/7
1-1/2x.050 41x1,30 2/3,3/4,4/6,5/7
2x0.63 54 x1,60 2/3,3/4,4/6,5/7

- pro plné mat.(nerezové oceli, niklové oceli Inconel, Monel)
- pro fezani legovanych, nastrojovych a nerezovych oceli

- vynikajici odolnost vic¢i praskani

- extrémné dlouha zivotnost

- tuzsi a odolnéjsi nez bézny pas typu M42

MORSE INDEPENDENCE EXS
Morse INDEPENDENCE EXS je vysoce vykonny bimetalovy pilovy pas s vynikajici Zivotnosti. Tento pilovy pas je vhodny pro
déleni exotickych, nerezovych a plnych materialG velkych rozmérad.

délka x Sitka

pocet zubi
palce mm na palec
1x.035 27x0,90 2/3,3/4,4/6
1-1/4x..042 34x1,10 2/3,3/4,4/6
1-1/2 x.050 41x1,30 1.1/1.5,2/3,3/4
2x.063 54x1,60 1/1.5,2/3,3/4
3x.063 80x 1,60 0.75/1.1,1.1/1.5

- déleni téZce obrobitelnych materialt velkych rozméru

- vysoka odolnost viici praskani

- extrémné dlouhd Zivotnost »
- tuzsi a odolné&jsi nez bézny pas typu M42 4 1
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PILOVE PASY
Karbidové pilov

42

¢lenéni dle druhu fezaného materialu

M-FACTOR

M-FACTOR - FB

UHLIKOVE HLINIK, LEGOVANEA | NASTROJOVE | NEREZOVE NIKLOVE SLITINY | TVRZENE | HLINIKOVE | ABRAZIVNI| KOMPOZITY | GRAFIT
OCELI | SLITINY HLINIKU | FORM. OCELI OCELI OCELI OCELI TITANU OCELI ODLITKY | DREVO
Alsl | 1010, 1020, 6061, 2011 4140, P20 A2,H13,57 316,304 INCONEL, MONEL, | Ti-6AI-4V
1045 2024, 5052 M-SERIES 17-4 PH, 15-5 PH WASPALLOY
JIs [ s20c,s45¢| 6061, 2011, SCM 440(H), | SHD1I, SHD12, SUS316, NCuP-0 H4650,
2024,5052 SCM 445(H) | SKD61,5KS41 SUS304 H4600
DIN | Ck45,C16.8 |AICUPB, AICUMG2,| 41CRMo4 | X155CRVMOVS1, | XSCRNIMO18 10, | NICRI9NBMO,
AIMG2MNO.3 (G)X40CRMoV51|  XSCRNI810 [ NICRI9COT4MOATI

M-FACTOR BY MORSE® - GP

MORSE M-FACTOR GP
Morse M-FACTOR CP je specidlné vyvinuty karbidovy pés pro fezani legovanych a nerezovych oceli . Tento karbidovy
pas nabizi vysoky fezny vykon.

délka x Sirka

palce

pocet zubti

na palec

- vhodné pro hlinikové slitiny, kompozitni materidly,

CH

tvrdé drevo, preklizku
- velmi vysoka Zivotnost ostfi pilového pasu v porovnani

1x.035 27x0,90 2/3,3/4 ; foi
1-1/4x.042 34x1,10 152,23, 3/4 S blmgtalovyml plasy . o .
1-1/2x.050 41x1,30 15/2,2/3,3/4 - velmi jemnozrnna struktura ostfi a specidlni geometrie

\

MORSE M-FACTOR CH
Morse M-FACTOR CH je specidlné vyvinuty karbidovy pas pro fezani chromovych a cementacnich oceli. Tento karbi-
dovy pas nabizi vysoky fezny vykon.

- velmi vysoka Zivotnost celého pasu a rychlejsi fez

délka x sifka

palce

- pro déleni tvrzenych oceli, napf. v automobilovém
prdmyslu (valce motoru, loZiskové ¢asti)
- tento pas vynika pfi déleni povrchové tvrzenych hiideli

pocet zubu

na palec
mm

1x.035 27x0,90 3,3/4 ¢i silnosténnych profild
1-1/4%.042 34x1,10 3,3/4 ot -
11/2%0.50 21x130 23.3/4 extrémné dlouha Zivotnost a rychlejsi fez

- jemnozrnnad struktura ostfi a specidlni geometrie zubu
- hladky povrch fezu

MORSE M-FACTOR FB
Morse M-FACTOR FB je specidlné vyvinuty karbidovy pas pro fezani vysoce houzevnatych, abrazivnich a nezeleznych
kovu. Tento karbidovy pds nabizi vysoky fezny vykon.

délka x Sirka

pocet zubu
palce na palec :
1/2x.025 13x0,65 3
3/4x.035 20x0,90 3
1x.035 27x0,90 3
1-1/4x.042 34x1,10 3

o

- vhodné pro hlinikové slitiny, grafit, abrazivni dievo

- strojirenské provozy, napf: slévarny

- extrémné dlouhd Zivotnost a rychlejsi fez

- jemnozrnna struktura ostii a specidlni geometrie zubu
- hladky povrch fezu
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PRODUKCNI REZANI & UHLIKOVE NiZKOLEGOVANE 3 c NEKOVOVE MATERIALY
DREVO NEZELEZNE KOVY

HARD BACK / FLEX BACK

MORSE CARBON FLEX BACK (HEF) / HARD BACK (HB)

Morse Carbon Flex Back (HEF) / Hard Back (HB) je pilovy pés z néstrojové oceli vhodny pro fezani dieva, a stejné tak
pro nizkolegované oceli a nezelezné kovy.

- individualné zakalené 3picky zubli

& i ocet zubi na pal . oy, -

délka x sitka pocet zubt na palec - vysoka odolnost v(i¢i praskani (HEF)
palce R - raker H - hook - tvrdsi konstrukce pésu (HB)
1/4%.025 6%0,65 8R, 10R, 14R, 18R, 24R 4, 6H - nizké naklady na 1 fez pfi fezani dfeva
3/8x.025 10x0,65 8R, 10R, 14R, 18R, 24R 3H, 6H - moznost opakovaného brouseni
1/2%.025 13%0,65 4R, 6R, R, 10R, 14R, 18R, 24R 3H, 6H . vy )
5/8x.032 16X 0,80 10, 14R, 18R 3, 6H - vhodné pro vyssi fezné rychlosti
3/4%.032 19%0,80 8R, 10R, 14R, 18R 3H, 6H
1x.035 27%0,9 6R, R, 10R, 14R  1,14H, 2 3H, 6H

1-1/4x.035 32x0,9 Kmenovy pilovy pas - rozte¢ zubdi 22,3mm L

1-1/4x.042 32x1,1 Kmenovy pilovy pds - rozte¢ zub{i 22,3mm J .’

1-1/2x 0.45 38x1,14 Kmenovy pilovy pds - rozte¢ zubi 22,3mm ~
2x.042 51x1,1 Kmenovy pilovy pds - roztec zubi 22,3mm

150 "WIZ 3S e ||920 YdAnoloas
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MORSE QUIKSILVER - kmenové pilové pasy

Morse QUIKSILVER je vyrobeny ze specialni legované oceli, kterd nabizi vyjime¢nou odolnost vici nezddoucimu
praskani. Tento pas je nabizen v provedeni Flex Back (RSF), coz predstavuje vysokou odolnost vici inavé (praskani

4N
-

Wil

délka x sitka
zubova roztec
palce

1-1/4x.042 32x1,1 22,3 mm (1,14 H)
1-1/2x.042 38x71,1 22,3mm (1,14 H)
2x0.42 51x1,1 22,3 mm (1,14 H)

- Flex Back (RSF) - vysoka odolnost vici inavé (praskani)
- Hard Back (RSH) - pfesnéjsi fez

- individualné zakalené $picky zub

- moznost opakovaného brouseni

- nizké provozni naklady na 1 fez pfi fezani dieva

ELULES L)/

¢lenéni dle druhu fezaného materialu

TVRZENE KERAMIKA At i KABELY CEMENT PNEUMATIKY, DRATY
SKELNA VLAKNA i ’
OCELI SKLO - OCELOVA LANA BETON PRYZE GRAFIT kompozITY

CARBIDE GRIT

MORSE CARBIDE GRIT

Morse Tunsten Carbide Grit je pilovy pas se zrnitym ostfim tvofenym z karbidu
wolframu. Tento pas je vhodny pro fezani keramiky a ostatnich tézce obrobitelnych
materidl( pfi zachovani excelentni odolnosti v{i¢i opotrebeni.

délka x Sirka zrnitost
palce mm stfedni stf. hrubé hrubé
1/4x.020 6x0,50 .
3/8x.025 10x0,65 . .
1/2%.025 130,65 . . \(
3/4x.032 19x0,80 . .
1x.035 27x0,9 . .
1-1/4 x.035 34x1,1

- velice Cisty fez

- dostupné s kontinudlnim i pferusovanym ostfim

- 3 stupné hrubosti

- jemnéjsi pro slabsi materidly, hrubsi pro silnéjsi materidly 43



Poskozeni

« Nespravny pas - pfilis hrubé zuby

« Prilis velké napnuti pasu

« Voditka jsou pfilis tésna

« Poskozena nebo nesefizend voditka

« Nadmérny pritlak

 Nespravna chladici kapalina

« PFilis maly prdmér vodicich kol

« Dieni pilového pasu o nakruzek
vodiciho kola

« Pilovy pés je v kontaktu s materidlem
pfed zapnutim stroje

» Nespravna fezna rychlost

« Pouzijte jemnéjsi ozubeni

« Snizte napnuti pilového pasu

« Sefidte rozevreni voditek

« Zkontrolujte pfipadné poskozeni voditek

« Snizte pfitlak

« Zkontrolujte chladici kapalinu

« Pouzijte slabsi pas

« Seridte vodici kola

« Zapnéte stroj bez kontaktu pilového pasu
s materidlem

« Zvyste Ci snizte feznou rychlost
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« Zuby jsou ve 3patném sméru / pilovy pés
nasazen obracené

« Nespravné ¢i zadné zabihani past

« Tvrdokovové vméstky v materidlu

« Rezani tvrzeného materialu

« Nespravna chladici kapalina

« Nespravna koncentrace chladici kapaliny

« Plis vysoka fezna rychlost

« PFilis maly rezny pfitlak

« PFilis jemné ozubeni

« Nasadte pilovy pas a zkontrolujte sprav-
nou orientaci ozubeni

« Provedte spravné zabihdni nového pasu

« Zkontrolujte jestli materidl neobsahuje
tvrdokovové vméstky

o Zvyste pritlak

« Zkontrolujte typ chladici kapaliny

« Zkontrolujte pomér fedici kapaliny

« Nastavte sprdvnou feznou rychlost

« Zvyste fezny pfitlak

« Pouzijte hrubsi ozubeni

Material Material

« Poskozeny rozvod zubu

« Nadmérny pfitlak

» Nespravné ozubeni

« Neni pouZzita chladici kapalina

» Opotrebena voditka

 Nespravné napnuti pilového pésu

« Zkontrolujte opotiebeni na boku pasu

« Snizte pfitlak

« Zkontrolujte spravnost ozubeni

« Zkontrolujte pfivod chladici kapaliny

« Vyménte, opravte ¢i sefidte trvrdokovova
voditka a lozZiska

« Nastavte spravné napnuti pasu

\ s
—

« Pilis velky pfitlak

» Nespravné napnuti pasu

« Poskozeny rozvod zubt

« Voditka pasu jsou pfili$ vzdalend od mat.
« Trisky nejsou odvadény ze zub. mezery

« Pfilis jemné ozubeni

« Snizte fezny pfitlak

« Nastavte spravné napnuti pasu

« Zkontrolujte pfitomnost tvrd. vméstkd

« Posunite voditka co nejblize k fezanému
materidlu

« Zkontrolujte Cistici kartacek

« Pouzijte hrubsi ozubeni

« Nedostatek chladici kapaliny

« Spatna koncentrace chladici kapaliny
« Nadmérna fezna rychlost ¢i pfitlak

« Pfilis jemné ozubeni

« Nefunk¢ni Cistici kartacek

« Zkontrolujte mnozZstvi chladici kapaliny
v zasobniku

« Zkontrolujte koncentraci chl. kapaliny

« Snizte feznou rychlost nebo pfitlak

« Pouzijte hrubsi ozubeni

« Opravte nebo vyménte Cistici kartacek

Trhliny v ozubeni

 Nespravna fezna rychlost nebo pfitlak
 Nespravna zubova mezera

« Voditka jsou pfilis daleko od materidlu
« Nefunkeni Cistici kartacek

» Mat. se protaci ¢i pohybuje ve svéraku

« Zkontrolujte spravnost volby ozubeni

« Seridte ¢i vyménte voditka pasu

« Opravte nebo vyménte cistici kartacek

« Zkontrolujte pevnost upnuti materidlu ve
svéraku, zejména pfi fezani svazk.

a4

« Spatné upnuti materiald (svazkd)

« Zkontrolujte klesani ramene stroje
« Zkontrolujte upinaci svérak a Celisti




« Velky pfitlak

o Zaklinéné zuby v fezu

« Nevhodna nebo nedostate¢na chl. kap.

« Nevhodnd zubova mezera

« Tvrdé vméstky v materidlu

« Protoceni materialu ve svéraku -
zejména pii fezani svazk(

« Pfilis mala fezna rychlost

« Opacny chod zubi

« Nefunkeni Cistici kartdcek

« Snizte pfitlak

« Nikdy neopakujte stejny fez s novym
pasem

« Zkontrolujte koncentraci chl. kapaliny

« Zkontrolujte spravnost ozubeni

« Zkontrolujte jestli ma. neobsahuje vméstky

« Zkontrolujte upinaci svérak

« Zvyste feznou rychlost

« Pokud ma pés nespravnou orientaci zub(,
pretocte ho do spravné polohy

« Nadmérny pritlak

« Nespravné napnuti pilového pasu

« Nepohyblivd, poskozen4 ¢i
opotrebovana vodici loziska

« Dreni pilového pasu o ndkruzek vodiciho
kola

« Snizte pfitlak

« Upravte napnuti pasu na spravné hodnoty
a sefidte voditka

« Vymérite ¢i opravte tvrdokovova voditka
aloziska

« Sefidte naklonéni vodicich kol

« Tupy nebo poskozeny pilovy pas
« Nespravny pfitlak a fezna rychlost
» Nedostate¢né podepieni materidlu

» Nespravna zubova mezera
» Nevhodna chladici kapalina

« Vyméite pilovy pas

« Zvyste feznou rychlost nebo snizte pfitlak

« Posunte voditka pilového pasu co nejblize
fezanému materialu

« Pouzijte jemnéjsi ozubeni

« Zkontrolujte stav chladici kapaliny

« Voditka ¢i nakruzek vodiciho kola zasa-
huji do ozubeni pilového pasu

» Nespravné napnuti pasu

« Tvrdé vméstky v materidlu

» Opotfebovana voditka

« Zkontrolujte spravnou sitku pilového pasu

« Upravte napnuti pasu na spravné hodnoty

« Zkontrolujte jestli materidl neobsahuje
tvrdokovové vméstky

« Vyménte ¢i opravte trvrdokovova voditka
a loziska

« Voditka zasahuji do fezu

« Bocni voditka jsou pfilis tésnd

« Maly fezny radius

» Nedostate¢né upnuti materialu

« Nepravidelny tok chl. kapaliny

« Nadmérné napnuti pilového pasu

« Snizte pfitlak

« Sefidte mezeru mezi voditky

« Pouzivejte rovné pasy

« Zkontrolujte upinaci tlak

« Zkontrolujte pfitok chl. kapaliny
« Snizte napnuti pilového pasu

» Nespravny pas

« Nespravny pfitlak nebo rychlost

« Nevhodna nebo nedostate¢na
chladici kapalina

« Pouzijte hrubsi ozubeni
« Zvyste feznou rychlost nebo snizte pfitlak
« Zkontrolujte pfitok chl. kapaliny
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Analyza trisek
Sledovanim ttisek, které vznikaji béhem fezani mizete zvysit jeho produktivitu. Nize uvedena tabulka ukazuje
nékteré bézné problémy, které mohou byt odstranény na zakladé prostého pozorovani tvaru a barvy tfisek.

Rezna Rezny
rychlost pfitlak  Ostatni
Siln, trda | Modra nebo Snizit SniZit Zkontfolujte
kratka hnéds pomér chl.
a kratka néda kapaliny
. 0K 0K
Tenkd, | tiibrns ./
spiralova
Snizit Zvysit
Prasek Stiibrna & T
Tenkéva ve’Imi . 0K SniZit Zkontrolujte
stocena Stiibrna V & volbu ozubeni

ZABIHANI PASU: VELMI DULEZITE

Pfed prvnim pouzitim musi byt novy pilovy pas zabéhnut, vzhledem k velmi ostrym 3$pickdm zubd, tak aby
nedoslo k jejich pfed¢asnému poskozeni. Princip je stejny jako u Cerstvé ofezané tuzky. Nejdfive je nutné ostrou
hranu zaoblit, aby nedoslo k odlomeni $picky a naslednému rychlému otupeni. Spravné zabéhnuti vyrazné
zvysuje Zivotnost pilového pasu.

DOPORUCENY POSTUP ZABIHANI PASU

Nastavte spravnou feznou rychlost dle materialu, ktery bude fezan.
+ Snizte béiny piitlak na 50% az do profezani cca 150-250 cm2 nebo po dobu 20min.
Nasledné postupné zvysujte pritlak na normalni hodnoty.

BEZPECNOST

PILOVE PASY MOHOU BEHEM POUZIVANI ZPUSOBIT VAZNA ZRANENI. PRI MANIPULACI S PILOVYM PASEM JE
VZDY NUTNE POUZIVAT OCHRANNE PRACOVNI POMUCKY, ZEJMENA OCHRANNE BRYLE, RUKAVICE, OCHRANNY
ODEV ATD. VZDY JE NUTNE DBAT BEZPECNOSTNICH POKYNU VYROBCU PASOVYCH PIL.



Volba ozubeni (pocet zubti na palec)
Ozubeni pilovych pasi (pocet zubl na palec) je voleno na zékladé velikosti a druhu fezaného ma-
teriadlu. Pro spradvnou volbu ozubeni pouzijte nasledujici tabulku. Spravnou volbou ozubeni ziskate

dlouhou Zivotnost pilového pasu.

Sila stény ., Sila stény
Rozmér materialu Rozmér materidlu (palce) zﬁﬁﬁeﬁa (mm)
(palce) Pocet zubii na palec (mm) palec
0 - - -0 116 - - 18
; : 14/18 : 14/18 : é? 18- 3
| 1014 ' py
3 - -1 10/14 |~ 7.6 3/16 - - 48 2
4 - - - 10.2
8/12 - - 623 >
5 - -1 g2 |- 127 " S5, 9
6 —| 6/10 |- - 15.0 5/16 - -79 QO =
7 - - - 178 D O
' 6/10 ’ 3/8 - -95 )
3 -1 5/8 |- - 20.0 5 <
9 - | s |20 7/16 - - 110 = m
1 B -4 112 127 = -
1-1/4 - - 318 S B
1-1/2 - — 38.1 9/16 - - 143 g w
1-3/4 = ~ 445 5/ - 158 ™ =<
2 ~-| 4a/6 |-508
2-1/4 . 572 11/16 - - 175
212 - - 63.5 34 - 190
2-3/4 - - 69.9
3 . ~76.2 13/16 - - 20.6
3-1/4 - — 82.6 7/8 - - 220
3112 - - 88.9
3-3/4 — 3/4 - 953 15/16 - - 238
4 - - 101.6 1- - 254
5 - - 127.0
6 — - 152.4 1'1/8 - - 28.6
/ - 213 [~ 1778 11/4- - 320
8 - - 203.0 350
9 - ~ 286 - -3
10 - — 254.0 1-1/2 - - 38.0
15 - - 381.0
30 - - 762 OHA
‘ Profilové materialy
(Pouzij silu stény)
PIné materidly PIné materialy
obdélnikové: kruhové:
(Poutij Sitku) (Poutzij priimér)

Tato tabulka je pro volbu zub{ pfi fezani 1 kusu. PFi
svazkovém fezani je nutné sitku, primér, ¢i silu stény

Doporucené ifezné podminky: materialu secist

druh materialu

fezna rychlost (m/min)

Konstrukeni ocel 80-100 Pro materialy s kratkou tfiskou (litina), tenkosténné profily

Néstrojové oceli 40-55

Nerezové oceli 20-40 a trubky pouzivdme zub s nulovym dhlem cela. Pro pIné
Litina 30-50 .z . v . vioz s
Bronz 50-70 materiély a silnosténné profily pouzivdme zub pozitivni.

Hlinik, méd'a jejich slitiny

80-100
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PREMIOVE REZNE NASTROIJE

PRUMYSLOVE PILOVE PASY ¥ PILOVE DEROVKY ¥ PILOVE LISTY DO MECOVYCH PIL
PILOVE LISTY DO PRIMOCARYCH PIL ¥ PILOVE LISTY DO RAMOVYCH PIL
RUCNI PILY ¥ PILOVE KOTOUCE ¥ PRUMYSLOVE PILOVE KOTOUCE

REZNE NASTROJE MOHOU BEHEM POUZIVANI zPUSOBIT VAZNA ZRANENI. PRI
MANIPULACI A POUZITI NASTROJU JE VZDY NUTNE POUZIVAT OCHRANNE PRACOVNI
POMUCKY, ZEJMENA OCHRANNE BRYLE, RUKAVICE, CHRANICE SLUCHU ATD. VZDY JE
NUTNE DBAT BEZPECNOSTNICH POKYNU VYROBCU.
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